Melt«lit

Super-Duplex E

AWS A 5.4: E2594-15 I1SO 3581-A:E2594 NLB42

ALLMAN BESKRIVNING
Basisk lagkolhaltig rostfri elektrod for svetsning av Super-Duplexa stalkvaliteter. Materialet tal
temperaturer upp till 250°C och dr motstandskraftigt mot klorinnehallande korrosiva @mnen,
salter, gropfratning och stresskorrosion. Anvands fér ssmmanfogning och palaggning av stal och
gjutstal med austenitisk-ferritisk legering som exempelvis pumpar, fartyg och rérsystem som
utsatts for klorinnehallande amnen. Men dven for impellrar och andra komponenter som kraver
hog hallfasthet kombinerat med bra korrosionsmotstand.

SVETSLAGEN STROMART

MATERIAL
Super-duplexa stal, Austenitisk - ferritiska stal, korrosionsbestandiga stal
SVETSGODSETS EGENSKAPER

Basisk

Rp 0,2 (Mpa) A5 (%) KV(j)
850 25 +20°C>70
-40°C>45
SVETSGODSETS SAMMANSATTNING(%)
Cr Mo Ni Cu Fe

<0,04 1,5 0,5 25,0 4,0 9,3 0,7 0,23 Rest

FORPACKNING
Dimension 2,5x300 3,2x 350 4,0 x 350
(mm)
Elektroder/forp. | 233 152 100
Kg/hylsa 4 5 5
Ampere(A) 50-75 70-100 90-150
TIG Meltolit Super-Duplex XT
MIG Meltolit Super-Duplex XM
FCW(Rortrad) Meltolit Super-Duplex FCW

Atertorkning om nédvandigt 2 timmar i 300°C.
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