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ALLMÄN BESKRIVNING 
Basisk lågkolhaltig rostfri elektrod för svetsning av Super-Duplexa stålkvaliteter. Materialet tål 
temperaturer upp till 250°C och är motståndskraftigt mot klorinnehållande korrosiva ämnen, 
salter, gropfrätning och stresskorrosion. Används för sammanfogning och påläggning av stål och 
gjutstål med austenitisk-ferritisk legering som exempelvis pumpar, fartyg och rörsystem som 
utsätts för klorinnehållande ämnen. Men även för impellrar och andra komponenter som kräver 
hög hållfasthet kombinerat med bra korrosionsmotstånd. 

SVETSLÄGEN STRÖMART HÖLJE 
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MATERIAL 
Super-duplexa stål, Austenitisk - ferritiska stål, korrosionsbeständiga stål 

SVETSGODSETS EGENSKAPER 
Rm  (Mpa) Rp 0,2 (Mpa) A5 (%) KV(j) 

850 720 25 +20°C>70 
-40°C>45 

SVETSGODSETS SAMMANSÄTTNING(%) 
C Mn Si Cr Mo Ni Cu N Fe 

<0,04 1,5 0,5 25,0 4,0 9,3 0,7 0,23 Rest 

FÖRPACKNING 
Dimension 
(mm) 

2,5 x 300 3,2 x 350 4,0 x 350   

Elektroder/förp. 233 152 100   

Kg/hylsa 4 5 5   

Ampere(A) 50-75 70-100 90-150   

MOTSVARANDE TILLSATSMATERIAL 
TIG Meltolit Super-Duplex XT 

MIG Meltolit Super-Duplex XM 

FCW(Rörtråd) Meltolit Super-Duplex FCW 

Återtorkning om nödvändigt 2 timmar i 300°C.  
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