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SSGG  110000  MMaagg  
 

AWS A 5.28:  ER100S-G  EN ISO 16834-A: Mn3NiCrMo 
EN ISO 16834-A- G 55 5 M21 Mn3NiCrMo  

 

ALLMÄN BESKRIVNING 
Förkopprad NiMoCr-legerad tråd lämplig för enkel eller flersträngssvetsning av 
låglegerade höghållfasta stål med hög sträckgräns. Den kan användas även när goda 
seghetsegenskaper vid låg temperatur krävs. 
Typiska applikationer: Höghållfasta konstruktioner, fordon, tryckkärl. 

SVETSLÄGEN STRÖMART Gas 

 

DC+ Ar/ Co2 blandgas(M21), 
Co2(C1) 

MATERIAL 

Konstruktionsstål, tryckkärlsstål, höghållfasta stål, stålrör 

T1, T1A, T1B, StE 460, StE590, X60, X65, X70, X80, S355, S460, S500, S550, S620, 
Weldox 500, 700 etc. 

SVETSGODSETS EGENSKAPER 

Rm  (Mpa) Rp 0,2 (Mpa) A5 (%) KV(j) 
730 640 >20 > 50 J (-50° C) 

SVETSGODSETS SAMMANSÄTTNING(%) 
C Si Mn Cr Mo Ni 

0,08 0,75 1,40 0,55 0,25 0,60 
FÖRPACKNING 

Dimension(mm) 0,8 1,0 1,2 1,6  
Spole(kg) 16 16 16 16  

Trådmatning(min) 2,0-10,8 2,7-15 2,7-12,4 3,1-12  

Ström(A) 90-160 150-250 220-320 250-400  

Bågspänning(V) 18-22 22-28 26-32 28-36  

MOTSVARANDE TILLSATSMATERIAL 
MMA Meltolit 11018 E 

TIG Meltolit SG100 
FCW(Rörtråd) Megafil 550R, Megafil 940M 
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