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DIN 1732 : EL-AlMn1 
 

 

ALLMÄN BESKRIVNING 
Meltolit AlMn är lämpad för sammanfogning och på svetsning av aluminium-
manganlegeringar och aluminium-magnesiumlegeringar. Har goda svetsegenskaper och 
hög smälthastighet. 
Svetsgodset har hög korrosionsbeständighet och har hög beständighet mot saltvatten. 

SVETSLÄGEN STRÖMART GAS 

 

DC+ - 

SVETSGODSETS EGENSKAPER 
Rm  (Mpa) Rp 0,2 (Mpa) A5(%) Hårdhet 

145 152 8 40HB 

SVETSGODSETS SAMMANSÄTTNING(%) 
Mn Mg Al  

1,5 0,2 Rest.  
FÖRPACKNING & SVETSPARAMETRAR 

Dimension 2,5 x 350 3,2 x 350  
Kg/hylsa 2 2  

Artikel nummer 8MALMN2501 8MALMN3201  

Ampere(A) 50-70 80-100  
MOTSVARANDE TILLSATSMATERIAL 

TIG Meltolit AlMg5, AlMg4,5Mn 
MIG Meltolit AlMg5, AlMg4,5Mn 

Rengör fogytorna; förvärm grövre bitar (mer än 6 mm gods) till 150-250°C. 
För att undvika alla risker för porositet, svetsa med en kort båge och styr elektroden 90° mot det stycke 
som ska svetsas. Använd hög hastighet, ta bort slagg mellan strängarna och när du är klar. 
Aluminiumelektroder är mycket känsliga för fuktupptagning; förvara därför de öppnade burkarna på en 

torr plats. Vid fuktupptagning, torka elektroderna 3h/100°C. 
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