Melt«lit

625 XE

AWS A 5.11: ER NiCrMo-3 1SO 14172: E-Ni 6625(NiCr22Mo9Nb)

ALLMAN BESKRIVNING

Basisk nickellegerad elektrod for varme- och korrosionsbestandiga stal som Inconel 625,
Inconel 825, Incoloy 25-6Mo, 254SMO. Rekommenderas dven for hogre legerade
austenitiska rostfria stal och beldggning av dessa samt sammanfogning av olikartade stal
inom ovan kategorier. Svetsgodset far en hog styrka over ett [angt temperaturomrade
mellan -296° till 6ver 1000°C. Typiska applikationer: Varmekraftverk, kemisk industri,
petrokemisk industri och off-shore industri.

SVETSLAGEN STROMART

MATERIAL
SVETSGODSETS EGENSKAPER
Rp 0,2 (Mpa) % Kv(j)
>760 >450 >30 +20°C->70

SVETSGODSETS SAMMANSATTNING(%)

C Mn Si Ni Cr Nb Mo Fe

0,04 0,6 0,4 rest 22,0 3,4 9,0 3,0
FORPACKNING

Dimension(mm) 2,5x300 3,2x350 4,0x350

Hylsa(kg) 4 5 5

Elektroder/forp. 216 143 91

Artikel nummer 8M62525251 8M62532351 8M62540451

Strom(A) 50-70 70-100 90-120

MOTSVARANDE TILLSATSMATERIAL

Meltolit 625 XT
MIG Meltolit 625 XM
Rortrad FCW Meltolit 625 FCW
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