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5555  XXMM//XXTT  
 

AWS A 5.14:  E NiFe-Cl    
DIN 1736: SG NiFe-2 

 

ALLMÄN BESKRIVNING 
Nickel/järn-legerad svetstråd för svetsning av gjutjärn samt gjutjärn mot järn.  
Lämplig för reparation av gjutfel på motorblock, växellådor samt ventilenheter. 

SVETSLÄGEN STRÖMART GAS 

     

DC (+) Mig 
DC (-) Tig 

MIG Ar-2%Co2, (TIG Ar) 

MATERIAL 

Gjutstål, Gjutjärn 
 

SVETSGODSETS EGENSKAPER 

Rm  (Mpa) Hårdhet 
550 Ca.200HB 

SVETSGODSETS SAMMANSÄTTNING(%) 
C Mn Si Ni Cr Fe 

0,03 0,5 0,2 55 0,01 Rest. 
FÖRPACKNING 

Dimension MIG 0,8 1,0 1,2 

Spole(kg) 15 15 15 
Art.nr MIG 8M55082501 8M55102501 8M55122501 

Ampere(A) 80-140 90-160 160-200 
Dimension TIG 1,6 2,0 2,4 

Art.nr TIG 8M5516R001 8M5520R001 8M5524R001 

MOTSVARANDE TILLSATSMATERIAL 
MMA Meltolit 55XE 
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