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441100  EE  
 

AWS A5.4: E410-15 
ISO 3581-A: E 13 B 42 

 

 

ALLMÄN BESKRIVNING 
Elektrod för svetsning av martenitiska och ferritiska stål av 13 % Cr –typ som 410, 420, 
403, 405 eller 416. Används för påläggning där skydd mot svavelgaser upp till 900°C, ånga, 
erosion och abrasion är nödvändigt. Legeringen har en högre hårdhet och används med 
fördel i ventilsäten för ett ökat skydd mot kallsvetsning av ytor som gnids samman. 
Typiska applikationer: Ugnsdelar, turbindelar, gjutna ventiler, rörsystem i raffinaderier 
etc. 

SVETSLÄGEN STRÖMART HÖLJE 

     

=  +   Basisk 

MATERIAL 

Rostfria ferritiska stål 
SVETSGODSETS EGENSKAPER 

Rm  (Mpa) Rp 0,2 (Mpa) A5 (%) Hardness 
>650 >450 >18 250 HB 

SVETSGODSETS SAMMANSÄTTNING(%) 

C Mn Si Cr Ni Cu Mo Fe 

0,1 0,6 0,5 13,0    Rest 
FÖRPACKNING 

Dimension (mm) 2,5 x 300 3,25 x 350 4,0 x 350  
Elektroder/förp. 238 147 96  

Kg/hylsa 5,0 5,0 5,0  

Artikel nummer 8M41025001 8M41032001 8M41040001  

Ampere(A) 80-100 110-130 120-150  

MOTSVARANDE TILLSATSMATERIAL 

Tig Meltolit 410 Tig 
Mig Meltolit 410 Mig 

Rörtråd(FCW) Meltolit 410 FCW 
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