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“Dar de andra tar slut
tar vi vid”

Meltolit &r idag ett valkdnt varumarke for alla féretag som anvander tillsatsmaterial
for svetsning och 16dning i sin verksamhet.

Foretaget Meltolit AB bildades redan 1963. Fran boérjan fanns endast adelmetaller
pa forsaljningsprogrammet. Men successivt utdokades produktsortimentet och
omfattade dven produkter fér 16dning, svetsning tex silver- och bronslod, special-
svetselektroder samt termisk sprutning och slitplat.

Denna katalog ar bara ett urval av Meltolits breda produktprogram.
Programmet har efter hand kompletterats och omfattar idag samtliga typer av lod
och svetselektroder for gas- och TIG/MIG/MMA-svetsning av ett stort antal stal-, rost-

fria-, aluminium- och andra metallegeringar.

Var styrka ar flexibilitet och vart mal ar att aldrig sdga nej. Vi hittar [6sningen till ett
lagt pris och med hog kvalitet pa produkterna. Vi ar din kompletta leverantoér.
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Kemiska beteckningar

Kemiska beteckningar

Ag = Silver Fe = Jarn Sb = Antimon
Al = Aluminium Si = Kisel
Au = Guld In = Indium Sn = Tenn
B = Bor Mg = Magnesium Ti = Titan
Bi = Vismut Mn = Mangan

Mo = Molybden V = Vanadin
C = Kol
cd = Kadmium Ni = Nickel W = Volfram
Co = Kobolt Nb = Niob WC = Volframkarbider
Cr = Krom P = Fosfor Zn = Zink
Cu = Koppar Pd = Palladium
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Lodning

Lodning - Lod

Brons/massingslod

Meltolit 900

Meltolit 850

Universellt brons/missingslod f6r hard- och svets-lédningar i stil, koppar och koppar-
legeringar. Hardhet 100HB

Nickellegerat brons/missingslod med hég flytbarhet och hillfasthetsvirden, vilket ger en
jimnare kvalitet. For stal, gjutjirn, aducergods, koppar- och nickellegeringar.

Meltolit NS 95 Nickellegerat brons/missingslod med hég héllfasthet och brotrgrins. Limplig till cyklar,
stalmdbler och maskindetaljer.
Meltolit ES942 Silverlegerat brons/missingslod med mycket god flytbarhet. For hardlédning av stdl,
gjugjirn, koppar och kopparlegeringar. (ex. galvaniserade stdlrér, behallare och chassin.)
Meltolit ES945 Nickel/silverlegerat brons/missingslod med extra hog hillfasthet och mycket god flytbarhet.
Fér pésvetslddning pd detaljer av gjutjirn, aducergods och nickellegeringar m.m., som r
utsatta fér notning (ex. lager och glidytor etc.).
Brons/maéssingslod
Beteckning Diameter | Cu Zn Ni Sn | Si Ovrigt | Arb. | Smalt- | Brott- | DIN 8513 Alter-
temp | temp. grans | ENISO 3677 | nativ
N/mm?2 | AWS/SFA 5.8
Meltolit 900 ¥ 1,5-5,0mm | 59,0 | Rest. 09 |02 890 | 875-895 | 440 L-CuZn39Sn RET
B-Cu59Zn
RB CuzZnA
Meltolit 850 1,5-5,0mm | 57,5 | Rest | 2,4 09 |02 870 | 850-870 | 460 L-CuZn39Sn
Ni+Fe B-Cu58Zn
RB CuZnB
Meltolit NS95 2! 1,5-5,0mm | 48,5 | Rest | 9,5 0,2 910 | 890-910 | 500 L-CuNi42Zn F
B-Cu48Ni
RB CuznD
Meltolit ES942 3 | 2,0-4,0mm | 59,0 | Rest. 0,1 | Ag1,0 870 | 850-870 | 450 = RET
B-Cu58ZnAgSi
Meltolit ES945 % | 2,0-4,0mm | 48,0 | Rest. | 10,0 0,2 |Ag1,0 |890 | 870-900 | 550 - RET
B-Cu48ZnNiAg

Alternativt: R = ringar (finns m fluss i), F = lod med fluss pa, IF = lod med fluss i, T = trad, B = band

Silverfosforkopparlod

Meltolit 2P

Meltolit SP
Meltolit 15P

Meltolit Produktkatalog

Littflytande lod f6r frimst koppardetaljer. Fosforn i lodet reagerar med syret i omgivningen
och agerar som flussmedel. Missing kan 4ven l6das men behéver flussmedel Meltolit 770.
VVS-godkint.

Like Meltolit 2P men med ndgot bittre kapillirverkan och flytbarhet. VVS-godkint.

Mycket littflytande lod f6r koppar och kopparlegeringar. T4l vixlande belastningar och har
god elektrisk ledningsforméga. God fogpassning erfordras. VVS-godkint.



Silverfosforkopparlod

Beteckning Diameter Ag Cu P Arb. Smaélt- | Densitet | Brott- | DIN 8513 | AWS 5.8 Alter-
temp. | intervall | g/cm3 grans | EN 1044 | ISO 3677 nativ
(c) (c’) N/mm?2
Meltolit 2P 1,5-3,0mm |20 |915 |65 |710 645-825 | 8,1 250 L-Ag2P - R, T
CP 105 B-Cu92PAg
Meltolit 5P 1,5-3,0mm |50 |890 |60 |715 645-815 | 8,2 250 L-Ag5P BCuP-3 R, T
CP 104 B-Cu89PAg
-645-815
Meltolit 15P 1,5-3,0mm | 15,0 | 80,0 |50 | 705 645-800 | 8,4 250 L-Ag15P BCuP-5 R, TB
6x1x500mm CP 102 B-Cu80AgP
-645-800

Alternativt: R = ringar (finns m fluss i), F = lod med fluss pa, IF = lod med fluss i, T = trad, B = band

Fosforkopparlod

Meltolit Nr 1

Littflytande lod for koppar och kopparlegeringar. Vid l6dning av ren koppar behévs inget
flussmedel medan vid 16dning av kopparlegeringar méste Meltolit 770 anvindas. Vid koppar-
16dning reagerar fosforn med syret och agerar som flussmedel.

Meltolit Nr 850 Ert relativt trogt lod for koppar dir stora fogar skall 16das.
Fosforkopparlod
Beteckning Diameter | Ag Cu P Sn Arb. Smalt- Densitet | Brott- | DIN 8513 | AWS 5.8
temp intervall | g/cm3 grans | EN 1044 ISO 36717
(C°) (C°) N/mm?
Meltolit Nr1 1,5-3,0mm 93,0 | 7,0 720 710-800 | 8,05 250 L-CuP7 BCuP2
CP 202 B-Cu93p
-710-820
Meltolit Nr850 | 1,5-3,0mm 94,0 | 6,0 730 710-880 | 8,1 250 L-CuP6 -
6x1x5002 CP 203 B-Cu94p
-710-890

Silverlod kadmiumfria

Meltolit 56Sn/55Sn Kadmiumftia silverlod for de flesta forekommande metaller utom aluminium och dess

Meltolit 45Sn/40Sn

Meltolit 44/33

Meltolit 38Sn/34Sn
Meltolit 30Sn/25Sn

Meltolit 20

legeringar. Loden har mycket héga kapillir-, vit- och flytegenskaper p.g.a hég tenn- (2-5%)
och silverhalt (55-56%). Bra firgoverenstimmelse till rostfritt. God fogpassning erfordras.
Anvindes inom livsmedelsindustrin och for finmekanik, virmevixlare samt sanitira instal-
lationer etc.

Kadmiumfria silverlod for varierande l6darbeten. Loden har hdga kapillir — och flytegen-
skaper p.g.a hég tenn- (2-3%) och silverhalt (40-45%). Lodens liga arbetstemperatur gér
dem limpliga till sanitira installationer och detaljer inom livsmedelsindustrin. God fog-
passning erfordras.

Kadmiumfria silverlod for allmiinna l3dningar, dir stérre spalter och ojimn fogpassning
forekommer. Loden har hégre hillfasthet in de tennlegerade loden men har trots det en
relative 1ag arbetstemperatur.

Kadmiumfria silverlod for varierande 16dningar. Loden har relativt bra flytbarhet p.g.a tenn-
halten. De har l3g arbetstemperatur samt hog hillfasthet.

Kadmiumfria silverlod med lag silverhalt som ir ett ekonomiske alternativ till de dyrare
héglegerade loden. Relativt god flytbarhet p.g.a tennhalten.

Kadmiumfritt lod som har hég arbetstemperatur och limpar sig f6r stora 13dfogar. Relativt
trogt lod som ir utmirke att bygga med, men med tillsats av kisel for att 6ka flytbarheten.

Produktkatalog Meltolit
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Lodning

Silverlod kadmiumfria

Beteckning Diameter | Ag | Cu Zn Sn | Arb. | Smalt- Densitet | DIN 8513 | AWS 5.8 Alter-
temp | intervall | g/mm3 | EN 1044 |ISO 3677 nativ
€|

Meltolit 56Sn 1,0-5,0 56,0 | 22,0 17,0 | 5,0 | 650 620-650 | 9,5 - B-Ag7 R, FIF,

AG 102 B-Ag56CuZnSn- | T, B
630-660
Meltolit 55Sn 1,0-3,0 55,0 | 21,0 22,0 | 2,0 | 660 620-660 | 9,4 L-Ag55Sn | - R, F IF,
AG103 B-Ag55CuZnSn- | T, B
630-660
Meltolit 45Sn 1,0-3,0 45,0 | 27,0 | 25,0 | 3,0 | 670 640-680 | 9,2 L-Ag45Sn | B-Ag36 R, F
AG 104 B-Ag56CuZnSn- | T, B
640-680
Meltolit 44 1,0-5,0 44,0 | 30,0 | 26,0 730 680-740 | 9,1 L-Ag44 - R, F
AG 203 B-Ag44CuZn T.B
-675-735
Meltolit 40Sn 1,0-3,0 40,0 | 30,0 | 28,0 | 2,0 | 690 640-700 | 9,1 L-Ag40Sn | B-Ag28 R, FIF,
AG 105 B-Ag40CuZnSn- | T, B
650-710
Meltolit 38Sn 1,0-3,0 38,0 (32,0 28,0 |20 |700 640-710 | 9,1 — - R, F
- - T B
Meltolit 34Sn 1,0-3,0 34,0 36,0 | 27,0 | 3,0 | 710 630-730 | 9,0 L-Ag34Sn | - R, F
AG 106 B-Cu36AgZnSn- | T, B
630-730
Meltolit 33 1,0-3,0 33,0 [ 37,0 | 30,0 750 690-750 | 8,9 - - R T,
- - IF, B
Meltolit 30Sn 1,0-3,0 30,0 36,0 32,0 | 2,0 |740 650-750 | 8,8 L-Ag30Sn | - R T,
AG 107 B-Cu36ZnAgSn- | I, B
655-755
Meltolit 25Sn 1,0-3,0 25,0 40,0 33,0 | 2,0 | 750 680-760 | 8,7 L-Ag25Sn | B-Ag37 R, T
AG 108 B-Cu40ZnAgSn-
680-760
Meltolit 20 1,0-4,0 20,0 | 44,8 | 35,0 | Si 810 690-810 | 8,7 L-Ag20 - RET
0,2 AG 206 B-Cud4ZnAg(Si)-
690-810

Alternativt: R = ringar (finns m fluss i), F = lod med fluss pa, IF = lod med fluss i, T = trad, B = band

Silverlod kadmiumlegerade

Meltolit 40Cd Det mest forekommande kadmiumlegerade silverlodet med mycket ldg smilttemperatur
samt arbetstemperatur. Mycket goda vitningsegenskaper, hog flytbarhet och hég brottgrins.
Lampligt f6r all slags silverlodning, dir kadmiumlegerat tilldts att anvindas.

Silverlod kadmiumlegerade

Beteckning Dia- Ag |Cu Zn |Cd |Arb. | Smalt- | Brottgrans | Den- DIN 8513 | AWS 5.8 Alter-
meter temp | intervall | N/mm?2 sitet EN 1044 | ISO 36717 nativ
(C°) (C°) SS 1312 g/mm3
SS 2172
Meltolit 40Cd | 1,0-3,0 | 40,0 | 19,0 | 21,0 | 20,0 | 610 | 595-630 | 410 9,3 L-Ag40Cd | - R, F
510 AG 304 B-Ag40ZnCdCu- | T, B
595-630

Alternativt: R = ringar (finns m fluss i), F = lod med fluss pa, IF = lod med fluss i, T = trad, B = band
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Silverlod for hardmetall

Meltolit 49

Meltolit 50CdNi

Meltolit 49

trifolie

Meltolit 50CdNi

trifolie

Silverlod for hdrdmetall

Silverlegerat kadmiumfritt lod for 16dning av hirdmetallskir, -plattor och verktyg for bland
annat tri och maskinbearbetningsverktyg. Anvinds ofta dir materialkombinationer med
stor lingdutveckling ir vanliga.

Kadmiumlegerat silverlod med samma anvindningomride som Meltolit 49 men med ligre
arbetstemperatur och hégre brottgrins (450 N/mm?).

Treskiktslod dir bandet har en kopparkirna som ir belagd med kadmiumfritt silverlod

pa bida sidorna. Anvinds som spinningsutjimnande skikt vid 16dning av hirdmetallstal,
héglegerat stl och karbider. Kopparfolien deformeras och tar upp egenspinningen, vilket
mdjliggor 16dning utan risk for sprickbildning.

Like Meltolit 49 trifolie men med kadmiumlegerat silverlod. Dirav ligre arbetstemperatur.

Lodning

Beteckning | Diameter | Ag | Cu Zn |Cd |Ni | Mn | Arb. | Smalt- Brott- | Den- | DIN 8513 AWS 5.8 Alter-
temp | intervall | grans | sitet | EN 1044 IS0 36717 nativ*
c | (c) g/cm?
Meltolit 49 | 1,0-3,0mm | 49 | 16 23 45 175|690 |625-705 | 400 8,9 L-Ag49 B-Ag22 R, T.B
Ag502 BAg49ZnCu
MnNi-680-705
Meltolit 1,0-3,0mm | 50 | 155|155 |16 |3 660 | 645-690 | 450 9,2 L-Ag50CdNi | B-Ag3 R, T.B
50CdNi Bag50CdCuz
nNi-545-690
Meltolit 60,0x0,40 |49 |27,5] 20,5 0,525 |690 | 625-705 9,1 - B
49Cu mm band
trifolie
Meltolit 50,0x0.25 |50 | 155|155 |16 |3 660 | 645-690 9,0 - B
50CdNi mm band
trifolie

Alternativt: R = ringar (finns m fluss i), F = lod med fluss pa, IF = lod med fluss i, T = trad, B = band

Aluminiumlod

Meltolit 580

Meltolit 440(Al-2)

Aluminiumlod med lig smiltemperatur

Aluminiumlod for 16dning av aluminium och aluminiumlegeringar med en kiselhalt 6ver-
stigande 7%. Utmirke kapilldrverkan.

Meltolit MgAl
Aluminiumlod
Beteckning Diameter | Al Si Zn Arb. Smalt- Brott- | DIN 8513 | AWS 5.8 | Alternativ
temp intervall | grans | EN 1044 | ISO 3677
(C°) (C°) N/mm?
Meltolit 580 1,6-4,0nn | 88 | 12 580 575-585 | 100 L-AlSi12 | B-AlSi 4 R EIET
AlL104 B-AI88Si-
575/595
Meltolit 590 1,6- 90 |10 590 575-605 | 100 L-AlISi10
4,0mm
Meltolit 440 2,0-4,0 2 98 440 430-440 L-ZnAl2 - RIET
B-ZnAl2-
360/400
Meltolit MgAl 3.2mm 6,5 |02 |Zn1,0 550 510-610 | 180
Mg 91,9

Alternativt: R = ringar (finns m fluss i), F = lod med fluss pa, IF = lod med fluss i, T = trad, B = band
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Lodning
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Aluminiummjuklod

Meltolit 608 AL

Mjuklod for 16dning av ren aluminium samt sammanfogning av aluminium mot koppar,

kopparlegeringar, stl och rostfritt stal.

Aluminiummjuklod

Beteckning Diameter | Sn |Pb | Cd | Arb.temp Smaltintervall | Brottgrans | DIN 1707
(c) (c) N/mm? IS0 36717

Meltolit 608 AL 2,0mm 31 |65 |4 185 185 49 L-PbSnCd4

B-Pb65SnCd 185

Lodning ° Pasta

Silverlegerade metallpastor

Meltolit 456

Meltolit 455
Meltolit 449

Meltolit 540Cd

Kadmiumfri silverlegerad pasta fér [6dning i de mest férekommande metallerna utom

aluminium. Mycket god kapilldrverkan och flytegenskaper.

Like Meltolit 456 men med ligre tennhalt (2%).

Kadmiumlfri siverlegerad pasta for 16dning av hirdmetallskir och verktyg for bl.a. tri- och

maskinbearbetningsverktyg.

Kadmium- och silverlegerad pasta med mycket lig smilt- och arbetstemperatur. Hog flyt-

barhet och brottgrins. Fir ej anvindas inom VVS- och livmedelsindustrin.

Silverlegerade metallpastor

Beteckning Ag Cu Zn cd Ovrigt | Arb. Smalt- Brottgrdns | DIN 8513 AWS 5.8
temp | intervall N/mm?2 EN1044 ISO 36717
(€ (c°) $S1312
S$52172
Meltolit 456 56 22 17 Sn5 650 620-650 350 - B-Ag7
430 AG 102 B-Ag56CuZnSn-
630/660
Meltolit 455 55 21 22 Sn 2 660 620-660 350 L-Ag55Sn B-Ag55CuZnSn-
440 AG 103 630/660
Meltolit 449 49 16 23,5 Ni4,5 | 690 625-705 400 L-Ag49 B-Ag22
Mn 7 AG502 Bag49ZnCuMnNi-
680/705
Meltolit 540Cd 40 19 21 20 610 595-630 410 L-Agd0Cd | -
510 AG 304 B-Ag40ZnCdCu-
595/630

Meltolit Produktkatalog



Lodning

Tennlegerade metallpastor

Meltolit P30 95/5  Silverlegerad tennlodpasta for mjuklsdning av koppar och kopparlegeringar. Godkind for
VVS-installationer. Mycket god kapillirverkan.

Meltolit 9730 Kopparlegerad tennpasta for mjuklddning av koppar och kopparlegeringar. VVS-godkind
enligt Eu-standard (EN 29453).

Stannol FTP 9982  Blyfri tennpasta for fortenning av ytor som ej fir innehilla bly (kastruller, kirl etc.).
Eutectiske 232°.

Stannol FTP 6082 Tenn/blypasta for fortenning av metalliska ytor. Eutectiskt 183°.

Meltolit FTP 4082 Likt FTP 6062 men med ett storre smiltintervall och hdgre arbetstemperatur. Anvinds som
grund fér karosseritenn.

Tennlegerade metallpastor

Beteckning Forp.storlek | Sn Pb Ag Ovrigt | Arb.temp | Smalt- Brottgrans | DIN 1707
gram (C°) intervall N/mm? EN 29453
(c)
Meltolit P30 95/5 250 96,5 3,5 260 225-250 75 L-SnAg5
1000 S-Sn97Ag3
Meltolit 9730 1000 97 Cu3 260 220-250 72 L-SnCu3
S-Sn97Cu3
Stannol Mj 40/60 100 40 60 260 183-234 40 L-PbSn40
250 S-Pb60Sn40
500
Stannol FTP 9982 250 99,9 Sb 0,1 | 250 232 28 L-Sn99,9
S-Sn99,9
Stannol FTP 6082 250 60 40 200 183 45 L-Sn60Pb
S-Sn60Pb40
Stannol FTP 4082 250 40 60 260 183-234 40 L-PbSn40
S-Pb60Sn40

Aluminiumlegerade metallpastor

Meltolit 8812 Kisellegerad aluminiumpasta f6r 16dning aluminium av aluminiumlegeringar med kiselhalt
overstigande 7%. Utmirke for bdde manuell och mekaniserad 16dning. Innehaller ¢j fluss-
medel. Bestilles separat.

Meltolit Al-2(440) Metallpasta i arbetstemperaturen 440° som idven gir mot koppar.

Aluminiumlegerade metallpastor

Beteckning Vikt / Al Si Zn Arb.temp | Smalt- DIN 8513 | AWS 5.10
forp. (C°) intervall | EN 1044 | ISO 3677
(€)
Meltolit 8812 250 gr 88 12 580 575-585 L-AlSi12 ER 4047
AL104 B-AI88Si-
575/595
Meltolit Al-2 250 gr 2 98

Produktkatalog Meltolit 11



Lodning

Lodning * Flussmedel

Flussmedel for hardlodning

Meltolit 770

Meltolit 770E

Meltolit 750

Meltolit 650

Meltolit 600

Meltolit 850
Meltolit 580
Meltolit SGF
Meltolit 5GF

Flussmedel for 16dning med silverlod i koppar, missing och stdl. Mycket god reaktivitet och
flytbarhet. Finns i pulver- och pastaform.

Like Meltolit 770 men mer limpad for hirdmetall, rostfritt stdl, nickel och nickellegeringar.
Finns i pastaform.

Likt Meltolit 770 men med négot kortare temperaturomride. God reaktivitet och flytbarhet.
Finns i pulver- och pastaform.

Like Meltolit 750 men med nigot simre reaktivitet. Ett ekonomiske alternativ till de évriga
flussmedlen. Finns i pulver- och pastaform.

Finkornigt flussmedel f6r 16dning med silverlod. Mycket god flytbarhet och kapillirverkan
men mittlig reaktivitet. Max arbetstemperatur 800°. Finns i pulverform.

Flussmedel for 16dning resp. svetslddning med brons/missingslod.

Flussmedel for 16dning med aluminiumlod (AlSi12) i aluminium. Finns i pulverform.

65% Gasfluss for svetslddning med gasflussapparat. Mycket god reakeivitet. 65% trimetylborat.
45% Likt Meltolit 5GF 65% men med ndgot ligre reaktivitet. 45% trimetylborat.

Flussmedel fér hardlodning

Beteckning

Meltolit 770 pulver

Meltolit 770 pasta

Meltolit 770E pasta

Meltolit 650 pulver

Meltolit 650 pasta

Meltolit 600 pulver

Meltolit 850 pulver

Meltolit 850 pasta

Meltolit 5GF 65%

Meltolit 5GF 45%

Meltolit 580

Forpackning | Aktivitets- DIN 8511
gram/forp. intervall (C°) | EN 1045
100 550-800 F-SH1
500 FH 10
100 550-800 F-SH1
500 FH 10
1000 550-800 F-SH1
FH 10
250 580-770 F-SH1
500 FH 10
250 580-770 F-SH1
500 FH 10
100 400-750 F-SH1
200 FH 10
250 750-1100 F-SH2
500 FH 21
500 750-1100 F-SH2
FH 21
5 lit. 850-1100
5 lit. 850-1100
250 400-700 F-LH1
FL 10
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Lodning

Flussmedel for mjuklodning

Meltolit 600 AL

Stannol
lodkoncentrat*

Stannol
lodvatten Nr1*

Stannol lodfett*
Stannol EX 200/B
Effekto 1*
Effekto 2*

Effekto 4*

Bera 188*
Meltolit K*
Meltolit Z*

Flussmedel f6r mjuklddning av aluminium och sammanfogning av aluminium mot rostfrict

och koppar.

Koncentrerat flussmedel fér mjuklédning av ldglegerade-, legerade-, rostfria stal, koppar
och kopparlegeringar. Blandas med destillerat vatten i varierande delar for respektive metall.

Flussmedel fo6r mjuklddning av de flesta metaller utom aluminium och dess legeringar.

Flussmedel f6r mjuklddning av koppar och dess legeringar. Anvindes vid VVS-installationer.
Rengoringsmedel for flussmedelsrester pé elektronik och kretskort. Vattenléslig.

Flussmedel f6r mjuklddning av koppar, bly, zink, nysilver samt galvaniserad plat.
Flussmedel f6r mjuklddning av galv-, zink- och svartplat.

Flussmedel f6r mjuklddning av rostfrite st3l.

Flussmedel f6r mjuklédning av rostfritt stal. Bittre reaktivitet och vitegenskaper 4n Effekto 4.
Tjockflytande flussmedel f6r mjuklddning av stal, koppar och kopparlegeringar.

Likt Meltolit K men med bittre reaktivitet. For rostfritt stal.

*) = Korrosivt. Innehiller zinkklorid.

Flussmedel fér hardlédning

Beteckning Forpackning | Aktivitets- DIN 8511
gram/forp. intervall (C°) | EN 29454
Meltolit 600 AL 250 180-300 F-SW12
1 3.1.1.A
Stannol l16dkoncentrat 1000 150-450 F-SW12
(500ml) 1 3.1.1
Stannol lodvatten Nr1 50ml 150-450 F-SW12
500ml 1 3.1.1.A
30lit.
Stannol lodfett 50 150-450 F-SW21
70 1 3.1.1.C
100
250
Stannol EX 200/B 500ml -
Effekto 1 100 ml 150-450 -
1000 ml 1 3.1.2.A
Effekto 2 100 ml 150-450 -
1000 ml 1 3.1.2.A
Effekto 4 100 ml 150-450 -
1000 ml 1 3.1.2.A
Bera 188 1000 ml 150-450 -
121.2A
Meltolit K 500 ml 150-450 F-SW12
1311
Meltolit Z 500 ml 150-450 F-SW11
1322
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Lodning - Mjuklod

Massiva silverlegerade tennlod

Meltolit P30 95,5  Silverlegerat tennlod for kopparlegeringar, VVS och kyla. Mycket god kapillirverkan.
Meltolit 95,5 Silverlegerat tennlod f6r kopparlegeringar, VVS och kyla. Sirkilt goda egenskaper for

(95,53n/3,8Ag/ 0,7Cu) elektriska applikationer. Mycket god kapillirverkan.
Meltolit 9730 Kopparlegerat tennlod for mjuklédning av koppar och kopparlegeringar.

Loden finns i foljande flussfyllda utféranden

RA Allroundfluss som ej behdver tvittas bort 2,5% fluss.
SP Aggressivt fluss 2,5%. Bor tvittas bort efter 16dning,.
EL For elektriska applikationer 3,5% fluss.

Massiva silverlegerade tennlod

Beteckning Diameter | Vikt/spole | Sn | Pb Ag | Ovrigt Smaltintervall | Brottgrans | DIN 1707
Gram (C°) N/mm?2 EN 29453

Meltolit P30 95/5 1,0-3,0 100 96.5 3,5 221 75 L-SnAg5
250 S-Sn97Ag3
500

Meltolit 95,5 0,35-3,0 100 95,5 3,8 | Cu0,7 221 80 L-SnAg3Cu
250 S-Sn95AgCu
500

Meltolit 9730 1,0-2,0 100 97 Cu3,0 220-250 85 L-SnCu3
250 S-Sn97Cu3
500
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Massiva tennlegerade lod

Meltolit rentenn 99,9 Rent tennlod for mjuklédning av metaller dir bly ej fir forekomma. Eutectiskt lod.

Meltolit 60/40
Meltolit 50/50
Meltolit 40/60

Meltolit
karosseritenn

Meltolit P30 95/5

Meltolit LAG 296

Mjuklod f6r 16dning av metaller diir kort smiltintervall 4r nskvirt, t.ex. finmekanik.

Like Meltolit 60/40 men med ndgot lingre smiltintervall.

Mjuklod fér 16dning av metaller dir langt smiltintervall 4r 6nskvirt, t.ex. stdrre detaljer och

metallvaror.

Mjuklod fér tennspackling av karosser. Ett relativt trégt lod som kan ”smetas” ut med hjilp
av en trispatel. Karrossen bér fértennas med Stannol FTP 4082.

Silverlegerat tennlod for mjuklédning av koppar och kopparlegeringar. Mycket god kapillir-

verkan. VVS-godkind.

Kadmiumlegerat tennlod f6r mjuklédning av aluminium och koppar samt sammanfogning

av dessa.

Massiva tennlegerade lod — Stanger

Beteckning Diameter Sn Pb Ag Ovrigt | Smalt- Brottgrans DIN 1707
intervall (C°) | N/mm?2 EN 29453
Meltolit P30 95/5 3,0mm 96.5 3,5 221 71 L-AgSnAg3
S-Sn97Ag3
Meltolit rentenn 99,9 7,0mm 99,9 Sb 0,1 | 232 28 L-Sn99,9
S-Sn99,9
Meltolit 60/40 3,0-7,0mm 60 40 183-188 45 L-Sn60Pb
S-Sn60Pb40
Meltolit 50/50 3,0-7,0 50 50 183-215 38 L-Sn50Pb
S-Sn50Pb50
Meltolit 40/60 5,0-7,0 40 60 183-238 40 L-PbSn40
S-Pb60Sn40
Meltolit karosseritenn 20x5mm 27,5 71 Sb 1,5 | 188-250 L-PbSn25Sb
Leveransform: 5,0 kg / forp.
Massiva tennlegerade lod — Trad
Beteckning Diameter | Vikt/spole | Sn Pb Ag Ovrigt | Smalt- Brottgrans | DIN 1707
gram intervall (C°) | N/mm? EN 29453
Meltolit rentenn 99,9 3,0 1000 99,9 Sb 0,1 |232 28 L-Ag99,9
S-Sn99,9
Meltolit 60/40 1,5-3,0 1000 60 40 183-188 45 L-Sn60Pb
S-Sn60Pb40
Meltolit 50/50 1,5-3,0 1000 50 50 183-215 38 L-Sn50Pb
S-Sn50Pb50
Meltolit 40/60 1,5-3,0 1000 40 60 183-238 40 L-PbSn40
S-Pb60SN40
Meltolit LAG 296 2,0-3,0 1000 5 93 2 178-270 38 -
S-Pb93Sn5Ag2
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Blylegerade tennlod med fluss

HS 10 Hartsbaserat icke korrosive flussmedel f6r mjuklédning i de flesta metaller utom aluminium.
Tvittning av flussmedelsrester 4r ¢j nédvindigt.

HF 32 Halogenfritt icke korrosivt flussmedel med hartsbas for mjuklédning av metaller, speciellt
elektronikindustrin. Tvittning av flussmedelsresterna ir ¢j nédvindigt.

S 321 Ett flussmedel pa basis av ammoniumklorid som ir aggressivare in de ovanstiende fluss-
medlen. Korrosivt och méste tvittas bort efter 16dningen.

S 401 Organiskt flussmedel f6r allmin mjuklsdning dock ej elektronik. Flussmedelsresterna
behéver ej tvittas bort efter 16dning,.

Blylegerade tennlod med fluss

Beteckning Dia- Spool- Sn | Pb Ag |Cu Cd Smalt- Densitet | Brott- | DIN 1707
meter | vikt intervall | Gr/cm3 | grdns | DIN 8517(flussm.)
gr/spole (C°) N/mm?2 | EN 29453
EN 29454(flussm.)
HS 10 40/60 0,7-3 100 40 60 183-238 | 9,34 42 L-PbSn40
250 F-SW26
500 S-Pb60SN40
1000 11.1.2B
HS 10 60/40 0,7-3 100 60 40 183-188 | 8,5 45 L-Sn60Pb
250 F-SW26
500 S-Sn60Pb40
1000 11128
HF 32 60/38 0,8-3 100 60 38 2 183-188 L-Sn60PbCu
250 F-SW32
500 S-Sn60Pb38Cu2
1000 1 1.1.38B
S321 40/60 1,0-3 100 40 60 183-238 | 9,34 42 L-PbSn40
250 F-SW24
500 S-Pb60SN40
1000 1 1.1.2A
S401 40/60 2,0 500 40 60 183-238 | 9,34 42 L-PbSn40
F-SW25
S-Pb60Sn40
1 21.2A
S401 P30 97/3 2,0-3 500 97 3 221 7.3 75 L-SnAg3
F-SW25
S-Sn97Ag3
1 21.2A
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Gassvetsning

Gassvetstrad olegerade

Meltolit G2

Meltolit G4
Meltolit G4S

Gassvetstrad olegerade

Gassvetstrdd avsedd for stdlrér, olegerat stdl och tryckkirl hogsta minimibrotegrins av

430 N/mm?2. Oférkopprad.
Molybdenlegerad gassvetstrid for olegerat och liglegerat konstruktionstdl. Férkopprad.
Like Meltolit G4 men ir oférkopprad.

Gassvetsning

Beteckning Dimension | Fe C Si Mn Ni Cr Mo Brott- DIN AWS A5.2
grans 8554
N/mm?2
Meltolit G2 1,6-5,0 Rest | 0,1 0,15 | 1,0 390-440 | Gl 21 R60-G
Meltolit G4 2,0-4,0 Rest | 0,11 |0,2 1.1 0,5 450-520 | GIV 22 -
Meltolit G4S 2,0-4,0 Rest | 0,11 |0,2 1.1 0,5 450-520 | GIV 22 -
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Gassvetstrad gjutjarn/special

Meltolit C6(727)

Meltolit WC 60(721)

Meltolit WC 75(751)

Meltolit 110F

Gassvetstrdd avsedd for paliggning pa detaljer utsatta f6r kraftig korrosion och slitage.

Pasvetsning av legerade och olegerade stal och gjutjirnsdetaljer som utsitts for extremt slitage;
ventiler, ventilsiten, kamaxlar, pumpaxlar, blandarblad, fliktblad och speciellt piliggning av

speedwayslipskor.

Gasvetstrid med wolframkarbider for mycket slitstarka paliggningar pd olegerat och lig-

legerat stdl. Hardpaliggning pd delar utsatta f6r mycket abrasivt slitage: Sandblandarskruvar,
slitdelar, transportskruvar, blandarskruvar, gripar, borr, tinder.

Gassvetstrdd for hardpaliggning av delar utsatta for mycket kraftigt abrasivt slitage.

Extremt slitagebestindiga volframkarbider inbiddade i en hird och korrosionsbestindig
matris. Detta ger en mycket god bestindighet mot extremt nétande slitage. Blandarvingar,
plogar och andra slitageutsatta delar.

Flussbelagd gasstav f6r sammanfogning och pdsvetsning av gjutjirn mot stdl; Anvinds pd
cylinderblock, motorblock, grenrdr, ventilhus, kugghjul. Férvirmning krivs (400-600 C°)

Gassvetstrad gjutjarn/special

Beteckning Dimen- | C Si Cr Fe B Ni WC | Arb. Hard- | DIN 8555 AWS A5.13
sion Temp | het

(€

Meltolit C6 3,2-5,0 |05 |40 14,0 |40 |35 |Rest 950- 56-62 | G/WSG 22-60- | RNiCr-C
1090 | HRC CGRTZ

Meltolit WC 60 3,2-5,0 60% | 1000- | 70-75 | G21-GF-70-G -
1100 | HRC

Meltolit WC 75 5,5 75% | 1000- | * G21-UM-65-GR | -
1100

Gassvetstrad gjutjarn/special — Kompl med 110F for gjutjarn
Beteckning Dimension | Fe C Si Mn P S Brottgrans | DIN 8573 AWS AS5.15
N/mm?2
Meltolit 110F 5,0-6,0 Rest | 3,3 3,0 0,5 0,6 300 G FeCl-1 RCl
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TIG-Svetsning

TIG-Svetsning

TIG olegerade och laglegerade

Meltolit SG3 Liglegerad svetstrid olegerade eller liglegerade stil med en maximal brottgrins pd 620 N/mm?2.
Meltolit SGMo Molybdenlegerad svetstrad for laglegerade varmhallfasta och finkorniga stal.

Meltolit SGCrMol  Krom-molybdenlegerad svetstrid for varmhallfasta stil samt vissa liglegerade CrMo-
legerade stél.

Meltolit SGCrMo2  Krom-molybdenlegerad svetstrdd for varmhallfasta stal innehdllande Cr 2,5% och Mo 1,0%.
Meltolit SG-100 Kopparbelagd svetstrad for hoghallfasta stal.

TIG olegerade och laglegerade

Beteckning Dia- Fe c Si Mn |Cr Mo | Ovrigt | Stickgrins/ | Fér- | DIN 8575 AWS/SFA
meter Brottgrans | lang- | EN 12070 5.9
N/mm? ning
Rp ASO/D
Rm
Meltolit 1,5-3,0 | Rest | 0,1 0,9 1,75 480 24 SG 3(DIN 8559) | ER 70 S-6
SG3 600 G 4(EN 440) (AWS 5.18)
Meltolit 1,5-3,0 | Rest | 0,1 0,6 11 0,5 480 22 SG Mo =
SGMo 570 G Mo Si
Meltolit 1,5-3,0 | Rest | 0,1 0,6 1,0 1,2 0,5 460 20 SG CrMo1 -
SGCrMo1 560 G CrMo1 Si
Meltolit 1,5-3,0 | Rest | 0,08 | 0,6 1,0 2,5 1,0 460 20 SG CrMo2 =
SGCrMo2 570 G CrMo2 Si
Meltolit 1,5 Rest | 0,1 0,7 1.4 106 0,2 Ni 0,6 | 585 27 12534
SG-100 750

TIG aluminium

Meltolit AlSi5 Kisellegerad svetstrad for TIG-svetsning av aluminium innehéllande max. 7% kisel.

Meltolit AlSil2 Likt Meltolit AlSi5 men f6r svetsning av aluminium innehallande mer in 7% kisel

Meltolit AIMg3 Magnesiumlegerad svetstrdd for svetsning av aluminium innehéllande max. 3% magnesium.

Meltolit AIMg4,5Mn Magnesiumlegerad svetstrdd for Mg-Al-legeringar dir hog brottgrins erfodras.
Saltvattenbestindig.

Meltolit AIMg5 Like Meltolit AIMg4,5Mn men med nigot ligre brottgrins. Spricksiker och saltvat-
tenbestindig

Meltolit A199,5 Ren aluminiumtrdd f6r svetsning av olegerad aluminium. Limplig for kemisk- och
livsmedelsindutrin.
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TIG aluminium

Beteckning | Dia- Al Si Fe Cu Mg |Cr Zn Mn Ti Strackgrans/ | For- | DIN 1732
meter Brottgrans lang-
N/mm?2 ning
Rp 0,2% Ag% | AWS/SFA
Rm 5.10
Meltolit 1,6-4,0 | Rest | 4,5- |05 |0,05 02 |005 |0,15 |55 18 SG-AISI5
AlSi5 55 150 —
ER 4043
Meltolit 1,6-4,0 |Rest | 11- |06 |03 |0, 0,2 |0.15 60 5 SG-AISi12
AlSil2 13 130 —
ER 4047
Meltolit 1,6-4,0 | Rest | 0,25 |04 |0,05 |2,6- |03 02 |01- |0,15 |80 20 SG-AlMg3
AlMg3 3,6 0,6 190 —
ER 5654
Meltolit 1,6-40 |Rest |04 |04 |01 4,3- 10,05 |025 |05 [0,15 | 140 25 SG-AlMg4,5Mn
AlMg4,5Mn 52 10,25 1,0 290 —
ER 5183
Meltolit 1,6-4,0 | Rest | 0,4 |0,25 | 0,1 4,5- 10,05- |01 0,05- | 0,06- | 120 26 SG-AlMg5
AlMg5 55 10,20 0,20 | 0,20 | 265 —
ER 5356
Meltolit 1,6-4,0 | Rest | 0,4 0,25 | 0,05 | 0,05 0,07 | 0,05 0,05 |35 33 SG-AI99,5
A199,5 75 —
ER 1100

TIG rostfritt

Meltolit 307Si
Meltolit 308LSi
Meltolit 309L

Meltolit 309LMo

Meltolit 310

Meltolit 312

Meltolit 316LSi

Meltolit 317
Meltolit 318
Meltolit 347

Meltolit Duplex

Rostfritt material med hég seghet och sprickbestindighet, ex p4 rostfria manganstil,
virmebestindiga stil, sammanfogningar mellan austenitiska stil och ferritiska stal.

Denna kvalitet ir implig f6r TIG-svetsning i austenitiska rostfria stdlkvaliteter som

SS 2330, 2332 och 2352.

Tillsatsmaterial for tigsvetsning av olikartade stél och for beliggning av rostfrite stdl pa

laglegerade stdl och kolstdl.Ger god spricksikerhet.

Ligkolhaltig krom/nickel/molybden legerad TIG-trid av artskilda stdl, samt skarvning av
rostfritt stdl mot olegerade stél eller liglegerade stdl. Ger svetsgodset en forbittrad korro-
sionsbestindighet.

Rostfri svetstrdd for eldhirdiga stal sisom SS 2361 samt kolstdl mot 18/8 Cr Ni-stal eller
motsvarande stdlkvaliteter. Virmebestindig.

Sammanfogning och pasvetsning pa hdgkolhaltiga stal, verktygsstél, fjiderstdl, mangan-
legerade stdl snabbstal samt gjutstdl. Svetsgodset ir sprickbestindigt, korrosionsbestindigt
samt starke.

Rostfti svetstrdd for TIG-svetsning av austenitiska rostfria och syrafasta stilkvaliteter
motvarande stdlen SS 2343, 2353 och liknande eller ndgot ligre legerade och mot dessa
svarande rostfria stl enligt andra normer.

Rostfti svetstrdd som ir limplig for stdlkvaliteter som SS 2347,2367. Hog korrosions-
bestindighet pga Mo-halt.

En nioblegerad TIG-svetstrid for svetsning av stalkvaliteter som SS 2347,2350 samt av Ti
eller Nb syrafasta stdl av 19Cr 11 Ni 2,8Mo.

Denna tigsvetstrad ir speciellt limplig fr 321-stdl typ SS 2337 och 18/8-stal som skall
utsittas for temperaturer mellan 400-850 C.

Ligkolhaltig rostfri TIG-svetstrdd for svetsning av ferritaustenitiska Duplex stal.

Meltolit Super Duplex Ligkolhaltig rostfri svetstrad for TIG-svetsning av Super-Duplexa stlkvaliteter.
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TIG-Svetsning

TIG rostfritt

Beteckning Diam./ | C Si Mn |Cr Ni Mo Ovrigt | Brott- | For- AWS A/SFA 5.9 | EN 12072
mm grans | lang-
Rp ning

Rm A% | DIN 8556

Meltolit 307Si 1,6-3,2 | 0,07 | 0,8 7.0 18,0 180 |- - 420 42 ER 307Si G188 Mn
680
X15CrNi18.8
Meltolit 308LSi 1,2-3,2 0,02 | 0,8 1,75 1 20,0 | 10,0 - 450 36 ER 308LSi G 199 LSi
635
X2CrNi 19.9
Meltolit 309L 1,6-3,2 0,02 |04 1,7 23,5 | 13,5 | - - 430 40 ER 309L G2312L
595
X2CrNi24.12
Meltolit 309LMo | 1,6-3,2 | 0,02 | 0,4 1,5 21,5 1125 2,7 |- 400 40 ER 309LMo G22123
600 LMo
X2CrNi22.12.3
Meltolit 310 1,6-3,2 0,11 | 0,4 1,8 26,0 | 21,0 | - - 310 38 ER 310 G 2520
525
X12CrNi25.20
Meltolit 312 1,6-3,2 | 0,1 0,4 1,8 30,0 | 9,5 - - 495 25 ER 312 G299
675
X10CrNi30.9
Meltolit 316LSi 1,0-4,0 0,02 | 0,8 1,8 185 1125 2,7 |- 440 37 ER 316LSi G1912
630 3 LSi
X2CrNiMo19.12
Meltolit 317L 1,6-2,4 (0,02 |04 1,8 19,0 | 135 |36 |- 400 30 ER 317L G19134L
570
Meltolit 318 1,6-2,4 (0,04 |04 1,8 19,5 | 11,5 | 2,7 Nb 380 30 ER 318 G123
- 560 Nb Si
X5CrNi-
MoNb19.12
Meltolit 347 1,6-2,4 (0,04 |04 1,8 19,5 19,5 - Nb 440 35 ER 347 G199
640
X5CrNiNb19.9
Meltolit Duplex 1,6-2,4 10,02 | 0,5 1,6 22,5 | 8,5 3,0 520 25 ER 2209 G2293NL
700
X2CrN-
iMoN22.9.3
Meltolit Super- 1,6-2,4 0,02 | 0,3 0,4 25,0 | 10,0 | 4,0 670 30 ER 2510 G2510N
Duplex 850
X2CrN-
iMoN25.10

TIG kopparbaslegerade

Meltolit CuSn Kopparbaserad TIG-svetstrad {or svetsning av koppar och kopparlegeringar typ SS5010,
5011, 5013 samt 5015.
Meltolit CuSn6 Tennbronstrdd for TIG-/gassvetsning av missing, rddgods samt forbindningar av koppar,

brons och missing.

Meltolit CuSn12 Tennbronstrdd for TIG-/gassvetsning av koppar, missing, brons, stil med en storre flytbar-
het in CuSn6-legeringen.

Meltolit CuAg Silverlegerad koppartrad f6r TIG-svetsning i koppar (desoxiderad koppar, syrefri koppar).
Hog flytbarhet, ingen porbildning och en hég elektrisk ledningsférméga.
Meltolit CuSi3 Kiselbronstrid for TIG-svetsning av kiselbronslegeringar (CuMn, CuSiMn och CuZn).

For ytbeliggning av liglegerat stdl samt temperaturresistent och korrosionsbestindig.

Meltolit CuAl8 Al-bronstrad for TIG-svetsning (gas) av sammanfogning och pasvetsning p3 alu-missing,
aluminiumbrons, koppar, missing och stal.
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TIG-Svetsning

Meltolit CuAl1SMn

Meltolit CuAlSMnNi

Meltolit CuMn13Al

Meltolit CuNil0

Meltolit CuNi30

Al-mangan-brons- legerad TIG-svetstrdd for sammanfogning av aluminiumbrons, missing,
stdl for den mekaniska, kemiska industrin samt varvsindustrin. Hég korrosionsbestindighet
vid svetsade sammanfogningar av alu-missing eller rérledningar i missing samt mot stal.
Pésvetsning av glidspar, propellrar, glidytor, lager, ventiler, titningar.

Aluminium-Mangan-Nickellegerad TIG-svetstrad f6r multilegerad brons samt rostfria app-
likationer. Sammanfogning av blandlegeringar f6r maskinindustri, maskinkonstruktioner
samt rostfria konstruktioner. Hég korrosionsbestindighet.

Mangan-aluminiumlegerad TIG-svetstrad speciellt limpad for pasvetsning av objekt som
4r direke utsatta for extremt hég korrosionspéverkan, gjutjirn, laglegerat samt olegerat stal.
Saltvattensbestindig Zn-fri legering med hég brottgrins samt hirdhet.

Nickelegerad TIG-svetstrdd for sammanfogning av koppar-nickelmaterial typ CuNi10-20.
Pésvetsning av olegerat och liglegerat material samt gritt gjutjirn.

Nickelegerad TIG-svetstrdd fér ssmmanfogning av koppar-nickelmaterial typ CuNi30.
Pasvetsning av olegerat och lglegerat material samt gjutjirn med hég korrosionsbestindighet.

TIG kopparbaslegerade

Beteckning Diam./ |Cu | Sn Si Ni Mn | Al Ovrigt | Arb. Brott- | For- AWS A/SFA EN
mm temp. | grans | lang- | 5.7 DIN 1733 12072
(C°) Rm ning
As
Meltolit 1,6-3,2 |Rest | 0,8 |02 |- 02 |- - 1050 | 360 30 ER Cu-C7
CuSn SG-CuSn
Meltolit 1,6-3,2 | Rest [ 6,3 |- - - - PO,2 1040 | 340 20 ER CuSn-A-C11
CuSn6 SG-CuSn6
Meltolit 1,6-3,2 | Rest | 12,5 | - - - - PO,2 990 330 15 -
CuSn12 SG-CuSn12
Meltolit 1,6-3,2 | Rest | — - - - - Ag0,8 | 1080 | 200 30 -
CuAg SG-CuAg
Meltolit 1,6-3,2 | Rest | — 3,0 |- 1,0 |- - 1025 | 350 40 ER CuSi-A-C9
CusSi3 SG-CuSi3
Meltolit 1,6-3,2 | Rest | — - - - 82 |- 1040 | 430 40 ER CuAl-A1-C12
CuAl8 SG-CuAlI8
Meltolit 1,6-3,2 | Rest | — - 2,0 2,0 |80 |Fe2,0 1050 | 530 30 ER CuAl-C29
CuAl8Mn SG-CuAlI8Ni2
Meltolit 1,6-3,2 | Rest | — - 1,0 | 1,0 51 |- 1050 | 500 30 ER CuAl-
CuAl5MnNi SG-CUAI5NiMn
Meltolit 1,6-2,4 | Rest | — - 2,3 13,0 |80 |[Fe2,3 985 500 10 ER CuMnNiIAI-C22
CuMn13Al - SG-CuMn13Al7
Meltolit 1,6-2,4 | Rest | — - 10,5 108 |- Fel,3 1145 | 500 20 ER CuNi-C16
CuNil0 Tio,4 SG-CuNi10Fe
Meltolit 1,6-2,4 | Rest | — - 31,0 |08 |- Fe0,5 1240 | 550 20 ER CuNi-C18
CuNi30 Tio,4 SG-CuNi30Fe
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TIG-Svetsning

TIG gjutjarn

Meltolit 55 XT Nickel/jirn-legerad svetstrdd for TIG-svetsning av gjutjirn.
Meltolit 61 XT Nickel-legerad svetstrdd for TIG-svetsning av nickel, nickellegeringar samt gjutjirn.
TIG gjutjarn
Beteckning Dia- Fe Ni Mn | Si C Ovr. Brottgrans | Forlangning | DIN 1736 AWS 5.14
meter N/mm?2 A%
Rp
Rm
Meltolit 55 XT 1,6-2,4 | Bal 55 0,75 10,6 0,03 | Cr<0,2 | 410 15 SG-NiFe-2 ER NiFe
310
Meltolit 61 XT 1,6-2,4 95 0,75 10,5 0,1 Ti 2,8 450-540 >30 SG-NiTi4 ER Ni-1
>250

TIG nickelbaslegerade

Meltolit 60 XT Koppar/nickellegerad TIG-svetstrdd. Anvinds inom kemisk industri dir svetsning behévs
av monel-typ. Ex. monel 400 och 404. Aven for sammanfogning av nickel och koppar/
nickellegeringar.

Meltolit 82 XT Krom/nickellegerad TIG-svetstrad for svetsning av inconel 600 och sammanfogning av dito

mot gjutet och liglegerat stdl. Anvindes inom kemisk och petrokemisk industri.

Meltolit 625 XT Molybdenlegerad TIG-svetstrid for svetsning av inconel-typ 625, 9% nickelstdl samt olika

nickellegeringar.
Meltolit Nicellegerad TIG-svetstrdd for svetsning av hastelloy C 276.
Hastelloy C 276
TIG nickelbaslegerade
Beteckning Dia- Ni | Mn | Si c Mo |Ti |Ovr Brott- | For- | DIN 1736 AWS 5.14
meter grans | lang-
N/mm? | ning
Rp ASO/O
Rm
Meltolit 60 XT 1,6- 65 135085 |01 2 Cu bal. >300 35 S-NiCu30MnTi ER NiCu-7
3,2 >500
Meltolit 82 XT 1,6- 72 |3 0,4 0,06 0,4 | Cr20 >420 35 S-NiCr20Nb ER NiCr-3
3,2 Nb 2,5 >640
Fe <3
Meltolit 625 XT 1,6- 58 10,5|0,5 0,1 9 Cr 22 >420 30 S-NiCr21Mo9Nb | ER NiCrMo-3
3,2 Nb 3,15-4,15 | >720
Meltolit 1,6- 59 | 1,0 2,5 16 Cr15,5 >450 35 - ER NiCrMo-4
Hastelloy C276 3,2 Co 2,5 >750
W 3,5
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TIG titan

Meltolit titan grade 1 Tillsatsmaterial med den hégsta renheten och for svetsning dir extra hog hallfasthet och

virmetdlighet erfodras. Anvinds i kemisk- och flygplansindustrin. Ren argon eller helium
midste anvindas som skyddsgas. For svetsning av grovt material rekommenderas helium
p-g-a bigens storre virmeinnehill.

Meltolit titan grade 2 Lik titan gradel men med nigot ligre renhet. Atervunnet material fir anvindas for

tillverkning av grade 2.

TIG titan
Beteckning Diameter Ti Brottgrans Smaltpunkt Densitet AWS 5.16-90
N/mm?2 °C gr/cm3
Meltolit titan grade 1 1,6-2,0 >99,5 1000 1680 4,6 ERTi1
Meltolit titan grade 2 1,6-2,0 >99,5 1000 1680 4,6 ERTi 2

TIG hardpasvetsning

Meltolit 400 XT

Meltolit 450 XT

Meltolit 550 XT

Meltolit 600 XT

Meltolit 650 XT

Meltolit Co 21

Meltolit Co 6
Meltolit Co 12
Meltolit Co 1

Meltolit Produktkatalog

TIG-stav for renovering och nytillverkning fér varmt arbete. Stor seghet. Gér att bearbeta

med skirverktyg.

TIG-stav for svetsning av varmbearbetningsstdl. Anvinds till reparation av verktyg eller
tillverkning av nya varmbearbetningsstdl i kolstal eller liglegerade stal.

TIG-stav for pdsvetsning av varmt arbetande verktyg. Anvinds for hirdpdliggning pa delar
utsatta for slitage vid héga temperaturer.

Kromlegerad TIG-stav for pdsvetsning av seghirdat stal utsatt for slagpdkinning och med
slitage héllfasthet. Anvindes till férbittring och nytillverkning. Uppbyggnad av klippkanter,
varm- och kallarbetsverktyg, pressverktyg samt varmklippverkeyg.

Kromlegerad TIG-stav for pdsvetsning av detaljer som ir utsatta for truck, slag och nétning
samtidigt. Uppbyggnad av klippkanter, varm- och kallarbetsverktyg, pressverktyg samt
varmklippverktyg.

Koboltlegerad TIG-svetstrid for hirdpaliggning av detaljer som kriver hég korrosions-,
oxidations-, virme- och slitagebestindighet. 32HRC

Like Meltolit Co 21 men med hégre hirdhet. 42HRC
Likt Meltolit Co 21 men med ytterligare hégre hardhet. 49HRC
Like 6vriga Co-typer men har den hégsta hirdheten. 54HRC



TIG-Svetsning

TIG hardpésvetsning

Beteckning Dia- Ni Fe Cr Mn | Si C Mo |Ovr. Hardhet DIN 8555 | AWS 5.13
meter efter
svetsning
Meltolit 400 XT 1,0-3,2 Rest | 6,5 |0,6 0,12 |33 38-42 WSG 3- -
HRC 40t
Meltolit 450 XT 1,6-3,2 Rest | 5 0,7 |05 |025 40 |Ti06 42-46 G/WSG-3- | -
HRC 45T
Meltolit 550 XT 1,6-2,4 Rest | 7 1,2 0,35 |23 53-58 E3-UM -
HRC 55T
Meltolit 600 XT 1,2-3,2 Rest |95 |04 |325 045 54-60 WSG 6-60 | —
HRC
Meltolit 650 XT 1,6-2,4 Rest |95 |04 |30 |045 55-65 MSG 6- -
HRC GZ-60
Meltolit Co 21 324026 |23 |276 |03 |07 |03 |54 |CoRest |32HRC G/WSG 20 | -
GO-30-
CKTZ
Meltolit Co 6 3,240 127 |24 |272 |01 1,3 1,2 |01 W 4,6 42 HRC G/WSG 20 | R CoCr-A
Co Rest GO-40-
CRSTZ
Meltolit Co 12 3240124 |23 |308 |0, 1.3 1,6 102 |W85 49 HRC G/WSG 20 | R CoCr-B
Co Rest. GO-50-
CRSTZ
Meltolit Co 1 32-50 (22 |23 |319 |01 1,2 (24 |02 |W122 |54HRC G/WSG 20 | R CoCr-C
Co Rest. GO-55-
CRSTZ
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MIG-Svetsning

MIG olegerade och laglegerade

Meltolit SG2 Férkopprad Kisel-manganlegerad tridelektrod for MIG-svetsning av olegerade eller
laglegerade stal.

Meltolit SG3 Liglegerad forkopprad svetstrdd med forhojd Kisel-mangan halt for olegerade eller
laglegerade stal.

Meltolit SGMo Molybdenlegerad svetstrdd for liglegerade varmhallfasta och finkorniga stal.

Meltolit SGCrMol  Krom-molybdenlegerad svetstrdd for varmhallfasta stal samt vissa liglegerade CrMo-
legerade stal.

Meltolit SG-100 Kopparbelagd svetstrad for hoghallfasta stal.

MIG olegerade och laglegerade

Beteckning Dia- Fe © Si Mn Cr Mo (")vrigt Stack- For- | DIN 8575 EN AWS/
meter grans/ lang- | 12070 SFA 5.18
Brottgrans | ning
N/mm?2 A%
Rp Rm
Meltolit SG2 0,6-1,6 | Rest | 0,1 08 |1,2 490 24 SG 2(DIN 8559) | ER 70 S-6
590 G 3 Si 1(EN 440)
Meltolit SG3 0,8-1,2 | Rest | 0,1 09 | 1,75 480 24 SG 3(DIN 8559) | ER 70 S-6
600 G 4 Si 1(EN 440)
Meltolit SGMo 0,8-1,2 | Rest | 0,1 06 |1,1 0,5 480 22 SG Mo ER 80 S-G
570 G Mo Si
Meltolit SGCrMo1l 0,8-1,2 | Rest | 0,1 06 |1,0 1,2 |05 460 20 SG CrMo1 ER 80 S-G
560 G CrMo1 Si
Meltolit SG-100 0,8-1,2 | Rest | 0,1 0,7 |14 06 [0,2 |[NiO6
MIG aluminium
Meltolit AlSi5 Kisellegerad svetstrad f6r MIG-svetsning av aluminium innehéllande max. 7% kisel.
Meltolit AlSil2 Like Meltolit AlSi5 men f6r svetsning av aluminium inneh&llande mer 4n 7% kisel
Meltolit AlMg3 Magnesiumlegerad svetstrad for svetsning av aluminium innehdllande max. 3% magne-
sium.
Meltolit AIMg4,5Mn Magnesiumlegerad svetstrd for Mg-Al-legeringar dir hog brottgrins erfordras.
Saltvattenbestindig.
Meltolit AIMg5 Like Meltolit AIMg4,5Mn men med nigot ligre brotegrins. Spricksiker och saltvatten-
bestindig
Meltolit A199,5 Ren aluminiumtrdd for svetsning av olegerad aluminium. Limplig for kemisk- och livs-
medelsindutrin.
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MIG aluminium

Beteckning Di- | Al Si Fe Cu Mg |Cr Zn Mn Ti Stackgrans/ | For- | DIN 1732
am- Brottgrans | laing- | AWS/SFA 5.10
eter N/mm? ning
Rp 0,2% As%
Rm
Meltolit AlSi5 0,8- | Rest [ 4,5- | 0,5 0,05 0,2 0,05 | 0,15 |55 18 SG-AISi5
1,6 5,5 150 ER 4043
Meltolit AlSil2 0,8- | Rest [ 11- | 0,6 0,3 0,1 0,2 0,15 60 5 SG-AISi12
1,6 13 130 ER 4047
Meltolit AIMg3 0,8- | Rest | 0,25 | 0,4 0,05 |2,6- |03 0,2 0,1- |0,15 |80 20 SG-AIMg3
1,6 3,6 0,6 190 ER 5654
Meltolit 0,8- | Rest | 0,4 0,4 0,1 4,3- 10,05-|0,25 |05 |0,15 | 140 25 SG-AlMg4,5Mn
AlMg4,5Mn 1,6 5,2 0,25 1,0 290 ER 5183
Meltolit AIMg5 0,8- | Rest | 0,4 0,25 | 0,1 4,5- | 0,05- | 0,1 0,05- | 0,06- | 120 26 SG-AlMg5
1,6 5,5 0,20 0,20 | 0,20 | 265 ER 5356
Meltolit A199,5 1,0- | Rest | 0,4 0,25 | 0,05 | 0,05 0,07 | 0,05 | 0,05 |35 33 SG-AI99,5
1,6 75 ER 1100

MIG rostfritt

Meltolit 307Si Rostfritt material med hog seghet och sprickbestindighet, ex pa rostfria manganst3l,
virmebestindiga stdl, sammanfogningar mellan austenitiska stil och ferritiska stal.

Meltolit 308LSi Denna kvalitet 4r limplig for MIG-svetsning i austenitiska rostfria stilkvaliteter som
S§ 2330, 2332 och 2352.
Meltolit 309L Tillsatsmaterial f6r migsvetsning av olikartade stél och for beliggning av rostfritt stal pa

laglegerade stil och kolstdl. Ger god spricksikerhet.
Meltolit 309LMo Ligkolhaltig krom/nickel/molybden legerad MIG-svetstrid av artskilda stal, samt skarvning

av rostfritt stdl mot olegerade stél eller laglegerade stil. Ger svetsgodset en forbittrad kor-
rosionsbestindighet.

Meltolit 310 Rostfri svetstrdd for eldhirdiga stdl sisom SS 2361 samt kolstal mot 18/8 Cr Ni-stél eller
motsvarande stilkvaliteter.

Meltolit 312 Sammanfogning och pasvetsning pa hogkolhaltiga stdl, verkeygsstal, fjaderstdl, mangan-
legerade stdl snabbstal samt gjutstdl. Svetsgodset ir sprickbestindigt, korrosionsbestindigt
samt starke.

Meltolit 316LSi Rostfti svetstrdd for MIG-svetsning av austenitiska rostfria och syrafasta stalkvaliteter mot-
varande stdlen SS 2343, 2353 och liknande eller ngt ligre legerade och mot dessa svarande
rostfria stdl enligt andra normer.

Meltolit 318 En nioblegerad MIG-svetstrdd for svetsning av stalkvaliteter som SS 2347,2350 samt av Ti
eller Nb syrafasta stil av 19Cr 11 Ni 2,8Mo.

Meltolit 347 Denna MIG-svetstrdd 4r speciellt limplig for 321-stal typ SS 2337 och 18/8-stal som skall
utsittas for temperaturer mellan 400-850 C.

Meltolit Duplex Légkolhaltig rostfri MIG-svetstrdd for svetsning av ferritaustenitiska Duplex stal.

Meltolit Super Duplex Ligkolhaltig rostfri svetstrdd for MIG-svetsning av Super-Duplexa stilkvaliteter.
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MIG rostfritt

Beteckning Diam./ | C Si Mn |Cr Ni Mo Ovrigt | Brott- | For- AWS A/SFA 5.9 | EN 12072
mm grans | lang-
Rp ning
Rm Ag DIN 8556
Meltolit 307Si 0,8-1,6 0,07 |08 |70 180 |80 |- - 420 42 ER 307Si G188 Mn
680
X15CrNi18.8
Meltolit 308LSi | 0,8-1,6 | 0,02 | 0,8 | 1,75 | 20,0 | 10,0 - 450 36 ER 308LSi G 19 9 LSi
635
X2CrNi 19.9
Meltolit 309L 08-16 (002 |04 |17 |235 [135 |- - 430 40 ER 309L G2312L
595
X2CrNi24.12
Meltolit 309LMo | 0,8-1,6 | 0,02 |04 |15 |215|125 |27 |- 400 40 ER 309LMo G22123
600 LMo
X2CrNi22.12.3
Meltolit 310 0816 (011 104 |18 |260 |210 |- - 310 38 ER 310 G 2520
525
X12CrNi25.20
Meltolit 312 0,8-1,6 | 0,1 04 |18 |300 |95 |- — 495 25 ER 312 G299
675
X10CrNi30.9
Meltolit 316LSi 0,8-16 (002 |08 |18 [185 125 |27 |- 440 37 ER 316LSi G1912
630 3LSi
X2CrNiMo19.12
Meltolit 318 0816 (0,04 |04 (1,8 195|115 (27 |Nb 380 30 ER 318 G123
- 560 Nb Si
X5CrNi-
MoNb19.12
Meltolit 347 08-16 0,04 |04 |18 [195 |95 |- Nb 440 35 ER 347 G199
640
X5CrNiNb19.9
Meltolit Duplex |0,8-1,6 |0,02 |05 |16 |225 |85 |30 |N 520 25 ER 2209 G2293NL
700
X2CrN-
iMoN22.9.3
Meltolit Super- 08-16 (002 |03 |04 |250 100 |40 |N 670 30 ER 2510 G2510N
Duplex 850
X2CrN-
iMoN25.10
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MIG kopparbaslegerade

Meltolit CuSn Kopparbaserad MIG-svetstrid for svetsning av koppar och kopparlegeringar typ
§§5010,5011,5013 samt 5015.
Meltolit CuSn6 Tennbronstrdd for MIG-svetsning av missing, rddgods samt férbindningar av koppar,

brons och missing.

Meltolit CuSn12 Tennbronstrdd for MIG-svetsning av koppar, missing, brons, stdl med en stérre flytbarhet
in CuSn6-legeringen.

Meltolit CuAg Silverlegerad koppartrdd f6r MIG-svetsning i koppar (desoxiderad koppar, syrefri koppar).
Hog flytbarhet, ingen porbildning och en hég elektrisk ledningsférméga.
Meltolit CuSi3 Kiselbronstrid for MIG-svetsning av kiselbronslegeringar (CuMn, CuSiMn och CuZn).

For ytbeliggning av laglegerat stdl samt temperaturresistent och korrosionsbestindig.

Meltolit CuAl8 Al-bronstrad fér MIG-svetsning (gas) av sammanfogning och pasvetsning pd alu-missing,
aluminiumbrons, koppar, missing och stal.

Meltolit CuAl8Mn  Al-mangan-brons-legerad MIG-svetstrad for ssmmanfogning av aluminiumbrons, missing, stal
for den mekaniska och kemiska industrin samt varvsindustrin. Hég korrosionsbestindighet
vid svetsade sammanfogningar av alu-miissing eller rérledningar i missing samt mot stal.
Pasvetsning av glidspér, propellrar, glidytor, lager, ventiler och titningar.

Meltolit CuAISMnNi Aluminium-Mangan-Nickellegerad MIG-svetstrad for multilegerad brons samt rostfria
applikationer. Sammanfogning av blandlegeringar f6r maskinindustri, maskinkonstruk-
tioner samt rostfria konstruktioner. Hg korrosionsbestindighet.

Meltolit CuMn13Al Mangan-aluminiumlegerad MIG-svetstrad speciellt limpad fér pasvetsning av objekt som
(MX300) ir direke utsatta fér extremt hég korrosionspéverkan, gjutjirn, laglegerat samt olegerat stal.
Saltvattensbestindig Zn-fri legering med hég brottgrins samt hérdhet.

MIG kopparbaslegerade

Beteckning Diam./ | Cu Sn Si Ni Mn Al f)vrigt Arb. Brott- | For- AWS A/SFA 5.7 EN
mm temp. | grans | lang- | DIN 1733 12072
(C°) Rm ning
As
Meltolit 0,8-1,2 |Rest | 0,8 |0,2 |- 02 |- - 1050 | 360 30 ER Cu-C7
CuSn SG-CuSn
Meltolit 0,8-1,2 |Rest | 6,3 |- - - - PO,2 1040 | 340 20 ER CuSn-A-C11
CuSn6 SG-CuSné
Meltolit 0,8-1,2 | Rest | 12,5 | - - - - 990 330 15 -
CuSn12 PO,2 SG-CuSn12
Meltolit 0,8-1,2 | Rest | — = = = = Ag0,8 | 1080 | 200 30 -
CuAg SG-CuAg
Meltolit 0,6-1,2 | Rest | - 30 |- 1.0 |- - 1025 | 350 40 ER CuSi-A-C9
CusSi3 SG-CusSi3
Meltolit 0,8-1,2 | Rest | — = = = 82 |- 1040 | 430 40 ER CuAl-A1-C12
CuAl8 SG-CuAI8
Meltolit 0,8-1,2 | Rest | — - 2,0 2,0 180 Fe2,0 | 1050 | 530 30 ER CuAl-C29
CuAl8Mn SG-CuAlI8Ni2
Meltolit 0,8-1,2 | Rest | — - 1,0 1,0 51 |- 1050 | 500 30 ER CuAl-
CuAl5MnNi SG-CuAI5NiMn
Meltolit 0,8-1,2 | Rest | - - 2,3 13,0 18,0 Fe2,3 | 985 500 10 ER CuMnNiAI-C22
CuMn13Al - SG-CuMn13Al7
(Mx300)
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MIG gjutjarn

Meltolit 55 XM
Meltolit 61 XM

MIG gjutjarn

Nickel/jirn-legerad svetstrdd for MIG-svetsning av gjutjirn.

Nickel-legerad svetstrad f6r MIG-svetsning av nickel, nickellegeringar samt gjutjirn.

Beteckning Dia- Fe Ni Mn | Si C Ovr. Brottgrans | Forlangning | DIN 1736 AWS 5.14
meter N/mm?2 Ag%

Rp
Rm

Meltolit 55 XM 1,0-1,6 | Bal 55 0,75 10,6 |0,03 |Crc0,2 | 410 15 SG-NiFe-2 ER NiFe
310

Meltolit 61 XM 1,0-1,6 95 0,75 10,5 |01 Ti2,8 | 450-540 >30 SG-NiTi4 ER Ni-1
>250

MIG nickelbaslegerade

Meltolit 60 XM

Meltolit 82 XM

Meltolit 625 XM

Meltolit

Hastelloy C 276

TIG nickelbaslegerade

Koppar/nickellegerad MIG-svetstrdd. Anvinds inom kemisk industri dir svetsning behovs
av monel-typ. Ex. monel 400 och 404. Aven for sammanfogning av nickel och koppar/

nickellegeringar.

Krom/nickellegerad MIG-svetstrad f6r svetsning av inconel 600 och sammanfogning av

dito mot gjutet och laglegerat stdl. Anviindes inom kemisk och petrokemisk industri.

Molybdenlegerad MIG-svetstrad for svetsning av inconel-typ 625, 9% nickelstil samt
olika nickellegeringar.

Nickellegerad MIG-svetstrad for svetsning av hastelloy C 276.

Beteckning Dia- Ni | Mn | Si C Mo |Ti |Ovr Brott- | For- | DIN 1736 AWS 5.14
meter grans | lang-
N/mm? | ning
Rp Rm ASO/O
Meltolit 60 XM 1,2- 65 |3,5/085 |0,1 2 Cu bal. >300 35 S-NiCu30MnTi ER NiCu-7
1.6 >500
Meltolit 82 XM 1,2- 72 |3 0,4 |0,06 0,4 | Cr20 >420 35 S-NiCr20Nb ER NiCr-3
1,6 Nb 2,5 >640
Fe <3
Meltolit 625 XM | 1,2- 58 |05(05 |01 9 Cr22 >420 30 S-NiCr21Mo9Nb | ER NiCrMo-3
1,6 Nb 3,15-4,15 | >720
Meltolit 1,2- 59 | 1,0 2,5 16 Cr15,5 >450 35 - ER NiCrMo-4
Hastelloy C 276 1,6 Co25 >750
W 3,5
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MIG hardpasvetsning speciallegerade

Meltolit 400 XM

Meltolit 450 XM MIG-svetstrad for svetsning av varmbearbetningsstdl. Anvinds till reparation av verktyg
eller tillverkning av nya varmbearbetningsstdl i kolstal eller liglegerade stal.

Meltolit 550 XM MIG-svetstrad for pasvetsning av varmt arbetande verktyg. Anvinds for hardpiliggning pa
delar utsatta for slitage vid héga temperaturer.

Meltolit 600 XM Kromlegerad MIG-svetstrid for pasvetsning av seghirdat stl utsatt for slagpakinning och
med slitage hillfasthet. Anvindes till forbittring och nytillverkning. Uppbyggnad av klipp-
kanter, varm- och kallarbetsverktyg, pressverktyg samt varmklippverktyg.

Meltolit 650 XM Kromlegerad MIG-svetrdd for pasvetsning av detaljer som ir utsatta for truck, slag och
ndtning samtidigt. Uppbyggnad av klippkanter, varm- och kallarbetsverktyg, pressverktyg
samt varmklippverkeyg.

MIG hardpasvetsning speciallegerade

Beteckning Diameter | Ni Fe Cr Mn | Si C Mo Ovr. Hardhet DIN 8555 AWS
efter 5.13
svetsning

Meltolit 400 XM 1,2-1,6 Rest | 6,5 |06 0,12 | 3,3 38-42 HRC | WSG 3-40T -

Meltolit 450 XM 1,2-1,6 Rest | 5 0,7 |05 |025 |40 |TiO6 |42-46 HRC | G/WSG-3-45T | —

Meltolit 550 XM 1,2-1,6 Rest |7 1,2 0,35 |23 53-58 HRC | E3-UM 55T -

Meltolit 600 XM 1,2-1,6 Rest |9,5 |04 |3,25 0,45 54-60 HRC | WSG 6-60 -

Meltolit 650 XM 1,2-1,6 Rest 19,5 |04 |30 |045 55-65 HRC | MSG 6-GZ-60 | -

Rortrad

Meltolit 713R Heldragen, rutil, fluxfylld rérelektrod 100% Ar-Co, som skyddsgas. Svetsas med en mycket
stabil ljusbige, vilket ger jimna 6vergéngar och ett minimum av sprut. God intringning
till grundmaterialet i alla svetsligen. Tillverkningsprocessen f6r Meltolit heldragen rorerdd
gor att man fir extremt l8ga hydrogenhalter, (typiskt 2,8 ml/100 gr) vilket ger svetsgodset
mycket spricksikert. Rokemissionen ir 1dg och ligessvetsning kan utféras i hdga stromom-
riden. Utmirkta matningsegenskaper, genom trddens férkopprade yta, exakta diameter och
rundhet. Tridutstick bér vara mellan 15-25mm. Bigspinningen bor ligga pd ca. 10% av
strominstillningen, vilket 4r ca. 1-3 volt ligre 4n konventionella fluxfyllda rértridar.

Meltolit 821R Lik ovanstidende med Ar-Co, som skyddsgas och en slagseghet pd 90 ] vid -40°C.

Meltolit EBIT1-G  Lik Meltolit SF-3A men ir CTOD-testad med goda resultat ner till -30°C. Aven konven-
tionellt testad, 90 J vid -60°C.

Meltolit 710M Heldragen metallpuverfylld rérelektrod med Ar-Co, som skyddsgas. For svetsning i V-fog
och kilfog.

Meltolit EZ0T-1M  Heldragen metallpuverfylld rérelektrod for svetsning i stal med brottgrins upp till 490 N/mm2.
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Rortrad
Beteckning | Dia- Fe C Si Mn |P Ovrigt Brott- Strack- | For- Slag- AWS EN
meter grans grans lang- | seghet | A5-20 158
N/mm? | N/mm? | ning |J
A5%
Meltolit 1,2- Rest | 0.04 | 0,41 | 1,0 |0,01 |S0,008 |590 530 28 84 (-20°) | E71T-1M | T42 2R
713R 1,6 M 1H5
Meltolit 1,2 Rest | 0,04 | 0,39 | 1,19 | 0,01 | Ni0,41 571 507 29,6 90 (-40°) | E71T-5M | T42 4 P
821R Cu0,25S M 1H5
0,007
Meltolit 1,2 Rest | 0,05 0,38 | 1,25 | 0,01 |Ni0,42S |570 500 30 90 (-60°) | E81T1-G |-
E8IT1-G 1,6 0,005 (A5-29)
Meltolit 1,4- Rest | 0,04 | 0,63 | 1,35 | 0,011 |S0,004 | 550 460 31 130(0°) | E70T-1M | —
710M 1,6
Meltolit 1,2- Rest | 0,05 | 0,47 | 0,92 | 0,012 |S0,003 |530 490 29 113(0°) | E70T-IM | —
E70T-1M 1,4

Rortrad rostfri

Meltolit 308L-RT
Meltolit 309L-RT

Meltolit 316L-RT

Rortrad rostfri

stdl och kolstal. Ger god spricksikerhet.

Rérelektrod for svetsning i austenitiska rostfria stilkvaliteter som SS 2330, 2332 och 2352.

Rérelektrod for svetsning av olikartade stil och for beliggning av rostfritt stdl pa ldglegerade

Rostfri rorelektrod for svetsning av austenitiska rostfria och syrafasta stilkvaliteter motsvar-

ande stélen SS 2343, 2353 och liknande eller nagot Ligre legerade och mot dessa svarande
rostfria stél enligt andra normer.

Beteckning Diam./ | C Si Mn |Cr Ni Mo | Ovrigt | Brott- | Fér- | AWS A/SFA EN 12073
mm grans | lang- | 5.22 DIN 8556

Rp ning
Rm A5

Meltolit 308L 1,2-16 | 0,02 | 0,8 1,75 | 20,0 | 10,0 - 450 36 308LT-1 T199LR
635 FD-SG 19.9L

Meltolit 309L 1,2-16 | 0,02 | 0,4 1.7 23,5 | 13,5 | - = 430 40 309LT-1 T192312LR
595 FD-SG 23.12 L

Meltolit 316L 1,2-16 0,02 | 0,8 1,8 185 1125 (2,7 |- 440 37 316LT-1 T19123LR
630 FD-SG 19.12.3L

Rortrad gjutjarn

Meltolit 116

Rortrad gjutjarn

Gasskyddande rortrad for svetsning av gjutjirn. For rortrddsvetsning av alla typer av gjutjirn
samt mellangjugjirn och stal. Anv omr: Flinsar hydraulcylindrar, verktyg och maskindelar.

Beteckning Diam- | Fe Ni Mn | Si C Ovr. | Brottgrans | Férlingning | Hardhet | DIN 8573
eter N/mm? A5% HB
Rm
Meltolit 116 1,2-1,6 | Bal 54003 |04 |11 600 15 200 MF Ni Fe-1-B
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MIG-Svetsning

Rortrad koboltlegerad

Meltolit Co 6 Virmebestindig koboltlegering for pasvetsning pa detaljer som utsitts for kraftig korrosion,
oxidation, virme och slitage. Hirdheten vid f6rhojd temperatur upp till 900° C ir en
framtridande egenskap for S-6. Pdsvetsning av ventilsiten i motorer, formverkeyg, knivblad,
transportskruvar, sinken, ventilsiten, pumpar. Anvinds inom stél-, kemisk-, oljeindustri.

Meltolit Co 21 Virmebestindig koboltlegering for pasvetsning av detaljer som utsitts for temperaturvix-
lingar. Bestiindig mot slag, tryck och korrosion. Pasvetsning av gradningsverktyg, matriser,
ventilsiten, tubiner, ventiler etc.

Rortrad koboltlegerade

Beteckning Dia- C Mn |Si |Cr W |Fe |Co Ovr. Hardhet DIN 8555 Sjalv-
meter efter skyd-
svetsning dande
Meltolit Co 6 1216108 |13 |15 [265 |47 |30 |Rest 39 HRC MF 20-GF-40CTZ
Meltolit Co 21 1216103 |14 |11 |275 3,0 |Rest |[Ni2,3 |33HRC MF 20-GF-300CTZ
Mo 4,3

MIG hardpasvetsning

Meltolit 707 Rértrad av 18 8-typ for hog seghet och sprickbestindighet, sammanfogningar mellan
austenitiska stdl och ferritiska stdl. Anvinds som mellanlager f6r nedanstdende rortridar.

Meltolit 725 Rortrad for pasvetsning. Medelhird rortrad for ytbeliggningar. Svetsgodset ér svarvbart.
Pasvetsning av slitagedelar, rils,skenkors, hjulflinsar, birhjul, rullar, axlar, drev, pumphjul
och ventiler.

Meltolit 735 Rértrdd for pasvetsning. Medelhrd rorerad for yibeldggningar. Bestindig mot tryck och
slagpdkinning. Svarvbart med hirdmetallverktyg. Pasvetsning av slitagedelar, grivtinder,
grivmaskinsdelar, 16prullar, kranhjul, stimplar, matriser, rils och krossverktyg.

Meltolit 740 Lik Meltolit 735 men hérdare, ca 425 HB.

Meltolit 745 Medelhird rortrad for pasvetsning for ytbeldggningar. Bestindig mot abrasivt slitage samt
tryck och slagpakidnning. Hoga yttryck. Slitagedelar, transportrullar, grivtinder och mas-
kindetaljer/maskindelar samt krossverktyg.

Meltolit 755 Medelhird/hard rortrdd som Meltolit 745 med hirdhet pé ca. 52-55 HRC.

Meltolit 760 Hard rortrdd for pasvetsning pa arbetsstycken utsatta for slitage. Hogt utbyte med god
bestindighet mot slitage. Bestindig mot abrasivt slitage samt tryck och slagpikiinning.
Pasvetsning pa slitagedelar till maskiner (ex jordbearbetningsmaskiner, transportérer etc.),
kanter, knivar, tinder, valsar, sandtransportorer, pumpar, grivtinder samt maskindelar.

Meltolit 765 W-V-legerad hird rorerdd for pasvetsning pad arbetsstycken utsatta for kraftigt slitage. Be-
stindig mot abrasivt slitage. Kraftigt nétande och glidande slitage. Klippkanter till kall- och
varmbearbetningsverktyg, krossverktyg etc.

Meltolit 70G Nb-Cr-legerad rortrdd for pasvetsning pé arbetsstycken utsatta for kraftigt slitage. Med hogt
utbyte och med mycket hég slitagebestindighet samt mot mycket kraftig nétande slitage.
Ger full hardhet i 1:a lagret. Ca 70 HRC.

Durit OAM Sjilvskyddande rértrid for extremt nétande slitage med moderat chock- eller tryckpakin-
ning. Applikationer som blandarblad, borrutrustning, skraparblad. Industrier med verksam-
het inom sand, grus, lera, keramik, (gruvindustrin, gjuterier, krossverk).
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MIG-Svetsning

34

MIG hardpasvetsning

Beteckning Dia- Fe C Mn | Si Cr Ni Mo | Ovr. Hardhet DIN 8555 Sjalv-
meter efter skyddande
svetsning rortradar
Meltolit 707 1,2- Rest | 0,03 | 6,0 1,0 19,5 | 8,0 150-220 HV | MF 18 8 Mn R
1,6 DIN 8556
Meltolit 725 1,2- Rest | 0,17 | 1,0 0,6 0,9 0,4 225-275 HB | MF 6 GF-250 Meltolit
1,6 GP 7025
Meltolit 735 1,2- Rest | 0,25 | 1,1 0,4 1,6 0,5 325-375 HB | MF 6 GF-350
1,6 GP
Meltolit 740 1,2- Rest | 0,12 | 1,5 0,6 55 0,9 37-42 HRC MF 5 GF-40-P
1,6
Meltolit 745 1,2- Rest | 0,3 1,2 0,4 2,8 0,6 43-48 HRC MF 6 GF-
1,6 450 GP
Meltolit 755 1,2- Rest 10,38 | 1,5 |06 |55 0,6 52-57 HRC | MF 6 GF-55-P | Meltolit
1,6 7055
Meltolit 760 1,2- Rest 10,45 |14 |0,75 |5,0 0,5 52-54 HRC | MF 6 GF-60 GP | Meltolit
1,6 7060
Meltolit 765 1,2- Rest |05 |14 |11 52 1,5 | W13 |57-62 HRC | MF 6 GF-60 GP
1,6 V0,4
Meltolit 70G 1,2- Rest | Rest |9,5 |04 |30 |045 55-65 HRC | MSG 6-GZ-60
1,6
Sjalvskyddande | 1,6 42,0 Wc 53 | 63-66 HRC | Speciallegering | X
Durit OAM Rest 5 | 66-70 HRC
2:a lagret
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MMA-Svetsning

MMA olegerade

Meltolit 6013

Meltolit 7016

Meltolit 7018

Meltolit 8018

och litt slagglossning.

Litt tindning och 4tertindning

(dven vid laga temperaturer).

MMA-Svetsning

Rutil allstrémselektrod for svetsning i alla ligen i lag- och olegerat stdl. Ger vackra stringar
Dubbelmantlad basisk elektrod vilket ger stabil ljusbdge. Limplig rotstringar i v-fogar.
Basisk allstromselektrod for ldg- och olegerat stdl dir hoga krav pé hallfasthetsvirden erfordras

Basisk allstromselektrod for svetsning i finkorniga och varhllfasta stdl. God por- och sprick-

sikerhet.
MMA olegerade
Beteckning | Dia- Fe |C Si Mn |Cr | Mo | Brott- Strack- | For- | Slag- AWS EN 499/1599
meter grans grans lang- | seghet A5..1
N/mm? |N/mm? |ning |J
As%
Meltolit 1,6- Rest | 0,1 94 |05 510-650 | 420 22 35(-20°) | E6113 E420RC 11
6013 4,0
Meltolit 2,0- Rest | 0,06 | 0,7 | 0,9 510-610 | 420 24 100 (-20°) | E 7016 E422RB 12 H10
7016 4,0
Meltolit 2,0- Rest { 0,05 | 0,5 | 1,1 530-680 | 460 24 100 (-20°) | E7018-1 E46 4B 32 H5
7018 5,0 60 (-40°)
Meltolit 2,0- Rest | 0,06 | 0,4 | 0,85 [ 1,1 |05 |550-650 | 460 19 50 (-20°) | E8018-B2 | ECrMo 2B 32H
8018 5,0
Meltolit 2,5- Rest | 0,06 | 0,5 | 0,85 |22 | 1,0 |620-780 | 530 17 80 (+20°) | E9018-B3 | E Cr Mo B 32H
9018 5,0

MMA aluminium

Meltolit AlSil2

Meltolit AIMn

7%. Aven for gjuten aluminium.

Lik meltolit AlSi5 men med 11,5% kisel for svetsning av aluminium legerat med mer 4n

Mangan/magnesium legerad aluminiumelektrod for ssammanfogning och péliggssvetsning

av Al/Mn-legeringar och Al/Mg-legeringar med max 3% magnesium. Saltvattenbestindig.

MMA aluminium

Beteckning Diameter | Al Si Fe Mn | Mg | Brott- Strack- For- Hardhet | AWS DIN 1732
grans grans langning A5..3
N/mm? | N/mm? A5%
Meltolit AlSil2 2,0-4,0 Rest | 11,5 | 0,5 180 80 5 50-60 HB | E 4047 | EL AlSi12
Meltolit ALMn 2,5-4,0 Rest 1,5 102 110 40 20 - EL AIMn1
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MMA-Svetsning

MMA kopparbaslegerade

Meltolit CuSn?Z Tennbronselektrod f6r MMA-svetsning av missing, rodgods samt férbindningar av koppar,
brons och missing, gjugjirn och stal.
Meltolit CuSi3 Kiselbronselektrod for MMA-svetsning av kiselbronslegeringar (CuMn, CuSiMn och

CuZn).Fér ytbeliggning av lglegerat stdl samt temperaturresistent och korrosions-
bestindig. Hog hérdhet och god korrosionsbestindighet ger hog slitstyrka i korrosiv miljé.

Meltolit CuAl12 Al-bronselektrod for MMA-svetsning. Sammanfogning och pisvetsning pd alu-missing,
aluminiumbrons, koppar, missing, stdl och rostfritt stdl. Hirdhet 300 HB

Meltolit CuMn14Al Mangan-aluminiumlegerad svetselektrod speciellt limpad for pasvetsning av objekt som 4r
direkt utsatta for extremt hdg korrosionspéverkan, gjutjirn, laglegerat samt olegerat stal.
Saltvattensbestindig Zn-fri legering med hég brottgrins samt hirdhet.

MMA kopparbaslegerade

Beteckning | Diam./ | Cu Sn | Si Ni |Mn |Al Ovrigt | Hardhet | Brott- | Fér- | AWS A/SFA 5.6 EN
mm grans | lang- 12072
Rm ning
N/mm | As% | DIN 1733
Meltolit 2,5-4,0 |Rest |70 |- - 1,0 - 120 HB | 295 25 ER CuSn-A-C11
CuSn?
E-CuSn7
Meltolit 2,5-4,0 | Rest | — 30 | - 1,0 = Fe2,0 [ 110HB | 400 35 ER CuSi-A-C9
CuSi3 -
E-CusSi3
Meltolit 2,5-4,0 | Rest | - - - - 8,2 - 310 HB | 430 40 ER CuAl-A1-C12
CuAl12
E-CuAl B
Meltolit 2,5-4,0 | Rest | - = 20 12,0 | 6,5 Fe2,5 | 170 HB | 380 15 ER CuMnNiAI-C22
CuMn14Al -
E-CuMn14Al

MMA rostfritt

Meltolit 307 Rostfritt material med hég seghet och sprickbestindighet, ex pé rostfria manganstél,
virmebestindiga stdl, sammanfogningar mellan austenitiska stdl och ferritiska stal.

Meltolit 308L Denna kvalitet idr limplig for MMA-svetsning i austenitiska rostfria stalkvaliteter som
SS 2330, 2332 och 2352.

Meltolit 309LMo Lagkolhaltig krom/nickel/molybden legerad MMA-elektrod for artskilda stél, same skarv-
ning av rostfritt stdl mot olegerade stal eller liglegerade stdl. Ger svetsgodset en forbittrad
korrosionsbestindighet.

Meltolit 310 Rostfri svetselektrod for eldhirdiga stdl sdsom SS 2361 samt kolstél mot 18/8 Cr Ni-stél
eller motsvarande stdlkvaliteter. Virmebestindig.

Meltolit 312 Sammanfogning och pdsvetsning p4 hégkolhaltiga stal, verktygsstél, fjiderstal, mangan-
legerade stdl snabbstal samt gjutstdl. Svetsgodset ir sprickbestindigt, korrosionsbestindigt
samt starke.

Meltolit 316L Rostfri svetselektrod for svetsning av austenitiska rostfria och syrafasta stalkvaliteter motvar-
ande stilen SS 2343, 2353 och liknande eller ndgot ligre legerade och mot dessa svarande
rostfria stdl enligt andra normer.

Meltolit Duplex Lagkolhaltig rostfri svetselektrod for svetsning av ferritaustenitiska Duplex stal.
Meltolit Super Duplex Ligkolhaltig rostfri svetselekerod f6r MMA-svetsning av Super-Duplexa stilkvaliteter.
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MMA rostfritt

MMA-Svetsning

Beteckning Diam./ | C Si Mn [Cr |Ni |Mo |Ovr. |Brott- | Fér- |AWS A/SFA 5.4 | EN 1600
mm grans | lang-
Rp Rm | ning
N/mm | Az% | DIN 8556
Meltolit 307 2,5-4,0 | 0,1 06 |70 18,5180 |- - 350 40 E 307-16 E188MnR 12
600
E188Mn 6B 26
Meltolit 308L 2,0-40 {00309 |08 19,5 10,5 = 320 35 E 308L-17 E1991LR 12
550
E199LR 23
Meltolit 309LMo | 2,0-4,0 (0,03 /0,9 |08 |230|125(24 |- 530 30 E 309MoL-17 E231221LR32
690
E23132LR26
Meltolit 310 2,5-4,0 | 0,1 09 |25 [270)210 |- = 350 30 E310-17 E2520R 12
560
E2520R 23
Meltolit 312 2,5-4,0 | 0,1 1,2 {08 1290195 |- - 500 25 E312-17 E299R 32
700
E299R 26
Meltolit 316L 16-4,0 (00309 |08 |185|120(28 |- 350 35 E 316L-17 E19123LR 12
510
E19123 LR 23
Meltolit Duplex 2,5-4,0 00208 |08 |235(93 |30 |N 500 25 E 2209-17 E22931LR 26
720
E22931LR 26
Meltolit 2,5-4,0 100308 |07 |250({90 |38 |N 550 20 E 2253-17 E2594LNR 12
SuperDuplex 760
E25941LNB

MMA gjutjarn

Meltolit 55 XM
Meltolit 61 XM

MMA gjutjarn

Nickel/jirn-legerad svetselektrod for svetsning av gjutjdrn.

Nickel-legerad svetstrad f6r MIG-svetsning av nickel, nickellegeringar samt gjutjirn.

Beteckning Diameter | Fe Ni Mn | Si C Ovr. | Brott- | For- DIN 8573 AWS 5.15
grans | lang-
N/mm? | ning
Rp Rm ASO/D

Meltolit 55 XE 2,0-5,0 42,0 | Bal 025 |13 |125 310 15 E NiFe-1-BG11 | E Ni Fe-Cl
410

Meltolit 61 XE 2,5-5,0 1,5 |Bal 02 |01 1,7 270 5 E Ni-BG22 E Ni-C1
340
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MMA-Svetsning
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MMA nickelbaslegerade

Meltolit 60 XE Koppar/nickellegerad svetselektrod. Anvinds inom kemisk industri ddr svetsning behévs av
monel-typ. Ex. monel 400 och 404. Aven for ssmmanfogning av nickel och koppar/nickel-
legeringar.

Meltolit 600 XE Basisk Ni-Fe-Cr svetselektrod for ssmmanfogning vid tillverkning av tryckkirl, pannor,
maskindelar. Sammanfogning av nickelstdl med god seghet. Speciellt limpad f6r svetsning
av blandskarvar utsatta f6r virmepakinning éver 300° C.

Meltolit 625 XE Molybdenlegerad MIG-svetstrad for svetsning av inconel-typ 625, 9% nickelstdl samt olika

nickellegeringar.
Meltolit Nickellegerad svetselektrod for svetsning av hastelloy C 276.
Hastelloy EC 276
MMA nickelbaslegerade
Beteckning Dia- Ni Mn | Si C Mo |Ti Ovr. Brott- | For- | DIN 1736 AWS 5.11
meter grans | lang-
N/mm? | ning
RpRm | Ag%
Meltolit 2,5- 63 40 (10 |0,05 0,6 | Cubal. 350 30 E-NiCu30MnTi ER NiCu-7
60 XM 4,0 550
Meltolit 2,0- Rest | 5,2 |0,35|0,03 Cr 20,3 410 40 E-NiCr19Nb ER NiCrFe-3
600 XE 4,0 Nb 2,3 670
Fe 3,1
Meltolit 1,2- 58 05 |05 |01 9 Cr22 >420 30 E-NiCr21Mo9Nb | ER NiCrMo-3
625 XE 1,6 Nb 3,15-4,15 | >720
Meltolit 1,2- 59 1,0 2,5 16 Cr 15,5 >450 35 = ER NiCrMo-4
Hastelloy 1,6 Co 2,5 >750
EC 276 W 3,5

MMA koboltlegerade

Meltolit Co 1 Koboltlegerad hardsvetselektrod for uppbyggnad pi detaljer som utsitts for betydande kor-
rosionspakinningar, oxidation, virme och slitage. Ventiler, blandarskruvar, varmklippverk-
tyg, gjutdetaljer, klippegg.

Meltolit Co 6 Koboltlegerad hirdsvetselektrod f6r uppbyggnad pé detaljer som utsitts for betydande
korrosionspakinningar, oxidation, virme och slitage. Ventiler, blandarskruvar, varmklipp-
verktyg, gjutdetaljer, klippegg.

Meltolit Co 12 Kobolt-Cr-Volframlegerad hirdsvetselektrod med hég virmebestindighet och med utsckea
egenskaper mot friktion. Speciellt limplig for detaljer utsatta for virmeschock, erosion,
korrosion och temperaturslitage. For detaljer i miljder med gas, dnga och hog syrahalt.

For hirdpaliggning pd extrudorskruvar, varmklippverktyg, dragverktyg och lagerytor.

Meltolit Co 21 Kobolt-Cr-Mo-legerad hirdsvetselektrod med hég varmhallfasthet for pasvetsning av detaljer
som utsitts for temperaturvixlingar, virmepdkinningar, tryck och slag. Anviinds pa varm-
bearbetningsverktyg sisom skinkverktyg, varmhaldorn och varmklippverketyg.
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MMA koboltlegerade

MMA-Svetsning

Beteckning Dia- |C Cr w Si Fe Ni Mn | Ovr. Hardhet DIN 8555 AWS 5.13
me- svetsgods
ter

Meltolit Co 1 3,2- |23 |3201120(08 |20 |17 |04 |Mo0,1 |56HRC E 20-UM-55-CRSTZ
5,0 Co Rest

Meltolit Co 6 3,2- 1.2 127544 |08 |30 |16 [03 |MoO,1 |42HRC E 20-UM-40-CRSTZ | E CoCr-A
5,0 Co Rest

Meltolit Co 12 3,2- 1.6 1300(84 |08 |27 |25 |04 |[MoO,1 |48HRC E 20-UM-50-CRSTZ | E CoCr-B
5,0 Co Rest

Meltolit Co 21 3,2- |03 |[27,0 06 |24 |27 |04 |Mo5,3 |32HRC E 20-UM-35-CRKTZ
5,0 Co Rest

MMA hardpasvetsning

Meltolit 307 E

Meltolit 71160 E

Meltolit 7110 E

Meltolit 7120 E

Meltolit 7150 E

Meltolit 7160 E

Meltolit 7170 E

Meltolit 7180 E

Meltolit 7200 E

Meltolit 7210 E

Austenitisk Cr-Ni-Mn hogutbyteselektrod f6r sammanfogning mellan héglegerade stdl och
kolstal eller lglegerade stdl. Anvinds frimst som uppbyggnad och mellanlager vid hird-
palidggning. Slitagebestindiga pasvetsningar pa rils, krossplattor, glidytor.

Allroundelektrod med hogt kromkarbidinnehall for slitstarka pasvetsningar. Pdsvetsning pa
maskindelar som utsitts for kraftigt nétande slitage och tryckpékinning. Sandtransportorer,
blandarskruvar, blandarblad, skopor, skoptinder, kross-rivartinder.

Basisk elektrod f6r hirdpasvetsning for uppbyggnad av slitdelar pd detaljer utsatta for
nétning och slagpakinning. T4nder, glidtransportorer, slagor, krosshammare, smidesverk-
tyg, pressverktyg.

Reparationselektrod med rutil beliggning for hdrdpdsvetsningar av verkeygsstdl eller tillverk-
ning av verktyg av olegerat eller l3glegerat stal. Stans eller pressverktyg i bilindustrin och i
verktygsindustrin. Tillverkning av mejslar och andra eggverktyg.

Reparationselektrod for pasvetsning av snabbstal samt tillverkning av skirverktyg kallt eller
varmt arbetande, svarvstdl, brotschar, pressverktyg, borr, frisar, varmpressverktyg.

Allroundelektrod for slitstarka pdsvetsningar. Pasvetsning pa maskindelar som utsitts for
ordinirt slitage.

Rutilbasisk virmebestindig elektrod f6r pasvetstning av varm- och kallbearbetande stal.
Tillverkning eller reparation av varmbearbetningsstdl, pressverktyg, smidesverktyg, pasvets-
ning av maskindelar utsatta fér ntning, oxidation och korrosion. Smidesverktyg, varm-
bearbetningsstél, pumprotorer, ventiler. Limplig for sprickfria svetsningar pd detaljer som
utsitts for kraftiga virmepakinningar och kemiska attacker.

Pésvetselektrod med 240% utbyte med slitagebestindighet upp till 600° C. Pésvetsning av
krosstinder, uppbyggnad av motstdl, krossrullar, skrapor, pressar, fliktvingar, transportskru-
var, jordbearbetningsverktyg och borrutrustning.

Slitagebestindiga pasvetsningar av gjutstdl och liglegerade stal. Pdsvetning av maskiner,
tinder, skopor, skruvar, blandarblad.

Slitstark pésvetselektrod med hogt volframkarbidinnehall. Uppbyggnad och hérdpaliggn-
ingar pd delar utsatta for mycket kraftigt abrasivt slitage. Inom industrier med kol, koks
eller slagg, pa slagborrutrustningar, griptinder, fliktar, blisterutrustningar och valsar samt
detaljer dir man efterstrivar en rd yta med god gripférmaga under svira pakinningar.
Oljeindustri, tillverkningsindustri, gruvindustri, gruvindustri, kolhantering.
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MMA-Svetsning

Meltolit 7230 E Hardpaliggningselektrod med sintrade karbider i kiirnan f6r uppbyggnad och hirdpaligg-
ning av delar utsatta for mycket kraftigt abrasivt slitage: stringrullar, blistermunstycken,
flikear, blandarskovlar, matarskruvar, skopkanter och pressplattor.

Meltolit 7310 E Mycket slitstark pasvetselektrod med stor andel bor- och kromkarbider for hdrdpasvetning
av legerade och olegerade stal som utsitts for extremt slitage med slagpdkinning: gripar-
tinder, skopor, blandarvingar, transportskruvar, transportdrer.

MMA hérdpésvetsning

Beteckning Dia- C Mn | Si Cr Mo |Ni Fe Ovr. Hardhet DIN 8555 AWS 5.13
meter Svetsgods

Meltolit 307 E 2,5- 0,05|6,1 |03 |21,0 8,0 | Rest 150-200HB | E 18 8 Mn 6 E 307-16
5,0 MPR 36 160

Meltolit 71160 E | 2,5- 35 |06 |15 |320 Rest 57-60 HRC | E 10-UM-60-GZ | E FeCr-A1
4,0

Meltolit 7110 E 2,5- 03510 |32 |85 Rest 57-62 HRC | E 6-UM-60
5,0

Meltolit 7120 E 2,5- 05 |10 |04 |43 |29 Rest V0,2 60-62 HRC | E 6-UM-60
4,0

Meltolit 7150 E 2,5- 1.1 101 1.1 147 |98 Rest W2,1 | 60-61 HRC | E 4-UM-60- EFe5-B
4,0 V2,2 65 ST

Meltolit 7160 E 2,5- 1,0 |13 |05 |45 Base =600 HB E2-UM-60
50 55-60 HRC

Meltolit 7170 E 2,5- 003|107 |04 |158 16,4 | Rest | 5,2 W 3,8 | 200 HB E 23-UM- E NiFe-
4,0 Co2,5 200(350) CrMo-5

CKNTZ

Meltolit 7180 E 3,2- 45 |05 |10 |250(85 | 1,0 |Rest W 2,3 |63.65HRC | E 10-UM-65-GZ

5,0 V1,5
Nb 7,5

Meltolit 7200 E | 3,2- 35 |12 |05 | 115 Rest BO0,3 61-62 HRC | E 10-UM-60-G
50

Meltolit 7210 E 3,2- Rest WC 60 | 70-75 HRC
50

Meltolit 7230 E | 3,2- Rest WC 80 | 60-65 HRC | G 21-65
4,0

Meltolit 7310 E 3,2- 45 |03 |13 [360 Rest B 1,72 | 66-68 HRC | E 10-UM-70- E FeCr-A2
4,0 GRZ
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Ovriga produkter

Slitplat

Ovriga produkter

Meltolit slitplat levereras i standardstorlekar alternativt som firdiga applikationer. Detta betyder att vi hjilper till
att hitta den 18sning som passar i form av slitplat, men givetvis backar vi upp det med vart breda sortiment p4 hird-

piliggning i dess olika legeringar. Hela pléten ir ticke med svets, vilket flertalet leverantérer ¢j tar med i berikningen.
Detta kan vara vikeigt att veta vid val av leverantor. Pléten dr mélad vilket gér att den 4r skyddad mot tex rost. Vi har
dven en tjockare andel hdrdpiliggningsdel vilket gor att paligget ricker lingre. Givetvis dr platen testad mot konkur-

renter med mycket bra resultat och ett prismissigt bra alternativ.

Slitplat — Meltolit slitplat i standardmatt

Beskrivning Stalplatta Cr C Storlek Hardhet
+ palagg

Meltolit X700 6+6 >29% >4.9% 1500 x 3000 HV>700

Meltolit X700 8+6 >29% >4.9% 1500 x 3000 HV>700

Meltolit X650 6+4 >21% >4.0% 1500 x 3000 HV>650

Detta ar ett litet urval ur vart sortiment. Vi kan aven
erbjuda ett fast pris pa fardiga applikationer.

SB PACK

Vissa av Meltolits produkter kan erbjudas i sk SB-pack vilket ir ett ekonomiskt alternativ for tex mindre arbeten.

Lodning

NS95F Flussmedelsbelagt hoghéllfast missingslod. Lodning av stdlkonstruktioner utsatta fér héga
pakinningar.

900F Flussmedelsbelagt missingslod for [6dning av de flesta metaller.

ES942F Flussmedelsbelagt missingslod med en silverlegering. Lodning av stl, gjutjirn, koppar och
dess legeringar.

5P Silverfosforkopparlod med 5% silver for 16dning av koppar. Godkint f6r VVS-installationer.

56Sn Silverlod med 56% silver. Lodning av rostfritt stdl, stdl och kopparlegeringar.

56SnF Flussmedelsbelagt silverlod med 56% silver. Lodning av rostfritt stal, stal och kopparlegeringar.

55Sn Silverlod med 55% silver. Lodning av rostfritt stdl, stil och kopparlegeringar.

55SnF Flussmedelsbelagt silverlod med 55% silver. Ldning av rostfritt stdl, stdl och kopparlegeringar.
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Ovriga produkter
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40Cd
40CdF
580F

Svetsning

ALSI12 E
312E

55 XE
71160 E
7016 SPE
316 E
6013 E

Kadmiumlegerat silverlod med 40% silver. Lig arbetstemperatur och hég brottgrins.
Lodning av rostfrite stdl, stdl och kopparlegeringar. Fir ¢j anvindas i livsmedelsindustrin
eller VVS-installationer.

Flussmedelsbelagt silverlod med 40% silver. Lig arbetstemperatur och hég brottgrins.
Lodning av rostfritt stal, stil och kopparlegeringar. Fr ej anvindas i livsmedelsindustrin
eller VVS-installationer.

Flussmedelsbelagt aluminiumlod for 13dning av aluminium och dess legeringar.

Elektrod f6r svetsning av aluminium och dess legeringar.

Hoglegerad elektrod for svetsning av okinda stdleyper fran vite till svart stdl.
Elektrod fér stark svetsning av gjutjirn och sammanfogning av gjutjirn och stal.
Pasvetsningselektrod f6r detaljer utsatta for slag, tryck samt ndtningsslitage.
Konstruktionselektrod lag- och olegerat material. Svetsas i alla ligen.

Elektrod fér svetsning av rostfritt syrafast stal.

Rutil elektrod for svetsning i svart tunnplat.

Ovriga produkter

Termisk sprutning kallsprutningspulver
Termisk sprutning varmsprutningspulver

Betpastor
Rotskyddspastor
Skarelektroder

For ovriga produkter - fraga!
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